SERVICO INTEGRAL DE GRADIL METALICOS
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O seu projeto é o nosso
maior compromisso
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QUEM SOMOS

BB GRUPO RELESA

Quem somos

Somos uma empresa internacional que oferece um servigo integral
no fabrico de gradil a nossa maxima é satisfazer as necessidades dos
nossos clientes, oferecendo sempre um servi¢co de qualidade. Falam

por nés mais de 30 anos de experiencia dentro do sector, nos quais
desenvolvemos projetos em todo o mundo.

Gracas as trés empresas que formam o nosso grupo,
controlamos por completo os processos de conce¢cao
e producgao do nosso gradil fabricado em Espanha. A
flexibilidade derivada deste controle, unida ao uso de
técnicas inovadoras permite-nos oferecer aos nossos
clientes um servig¢o tinico no nosso sector.

Somos fiéis a nossa filosofia de oferecer sempre um servigo
de alta qualidade, garantido pelos melhores profissionais
deste sector e por um desenvolvimento constante de [+D.
Colocamos ao seu dispor o nosso departamento técnico
gue o ajudara a gerir as possibilidades do seu projeto.

Ao longo da nossa trajetdria conseguimos unificar todo

o processo de produc¢ado na nossa fabrica principal na
regido de Miurcia (Espanha), que em ligacdo com a fabrica
de Marrocos, nos permite trabalhar em qualquer canto do
mundo




AS hossas empresas

Integrado por empresas que desenvolvem cada uma das etapas da
fabricacdo do gradil metdlico, o Grupo Relesa incorpora nas suas
instalagdes todo o processo produtivo. Somos eficientes e dinamicos
e respondemos a todos os seus pedidos.

GRUPO RELESA



AS NOSSAS EMPRESAS

] LIDECOR

LINHA DE CORTE A MEDIDA

Na Lidecor encarregamo-nos da primeira fase de todos
os projetos do grupo Relesa e, gracas & nossa dedicacao,
profissionalismo e a utilizagdo de tecnologia de ponta
conseguimos o melhor servigo de corte.

lidecor.com

I'T°] RELESA

FABRICO DE GRADIS METALICOS

Na Relesa encarregamo-nos da manipulacdo e todas as fases
do fabrico do gradil, quer seja electrosoldado, prensado ou
manual. Os nossos produtos sdo capazes de se adaptar a
qualquer projeto, seja civil ou industrial.

relesa.com

GALVAME

GALVANIZACAO POR IMERSAO A QUENTE

Na Galvame efetuamos o processo de galvanizacdo por
imersdo em zinco fundido, tratamento que permite proteger
e embelezar o gradil, garantindo o seu uso e conservacao ao
longo do tempo.

galvame.com



AS nossas sedes

Desde a criacdo do Grupo Relesa que apostamos em oferecer um servico
integral aos nossos clientes. A abertura da nossa sede em Marrocos

foi mais um passo no nosso processo de internacionalizacdo, percurso
de desenvolvimento que compatibilizamos com o trabalho das nossas
delegacdes, que permitem uma relagdo com os clientes mais direta e
profissional.



AS NOSSAS SEDES
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SEDE EM ESPANHA

Grupo Relesa

Ctra. Fuente Alamo - Las Palas Km.
3,5 30320 Fuente Alamo, Murcia
(Spain)

T +34 968 597 536

info@gruporelesa.com

SEDE EM MARROCOS
Relesa Maroc

Parc d’activites Oukacha, 2
Batiment n212 du Bloc C

Ain Sebaa- Casablanca (Maroc)

T 0522 343287 / 522 343 292

relema@relesa.com

Dispomos de delegados capazes de lhe proporcionar um atendimento
direto e profissional. Vocé pode ver se temos delegados perto de vocé
diretamente no nosso site gruporelesa.com ou entre em contato conosco
através do nosso numero de telefone +34 968 597 536



GRUPO RELESA

Certificados e
homologacoes

Colocamos ao seu dispor os certificados e homologacdes que atestam
a nossa capacidade produtiva, qualidade e compromisso com a gestdo
ambiental (com as questdes ambientais).

UNE-EN-1SO-9001 UNE-EN-1SO-14001 Fabrico de
Sistemas de gestdo da qualidade Sistemas de gestdo ambiental gradil electroforjado

Fabrico segundo as normas ASME Section IX Classificacdo de
ANSI NAAMM 531-09 Welding and Brazing Qualification Reacdo ao fogo
Certificados das Gradis eletrossoldado, manual e
tabelas de cargas prensado

EN 1090-1:2009+A1:2011 EXC2
2449/CPR/AC-WL76
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GRUPO RELESA

O gradil

A grande versatilidade e a estética do gradil metalico contribuiram

para diversificar da sua utilizacdo em varias aplicagcdes na industria e

na construcdo. A sua grande resisténcia combinada com o baixo peso
especifico, uma facil utilizacdo e uma baixa necessidade de manutencao,
sdo so algumas das caracteristicas pelas quais os profissionais confiam no

produto para obter o resultado que desejam.

O gradil metdlico € uma estrutura reticulada constituida por
barras resistentes unidas ortogonalmente por elementos
transversais. Os pontos de unido entre os dois tipos de
perfis designam-se por cruzamentos. Em fun¢do da natureza
das unides nos cruzamentos determina-se o tipo de gradil:
electrosoldado, prensado ou manual.

As barras resistentes definidas pela sua altura (h)

e espessura (e),dispdem-se paralelamente entre si

para suportar e transmitir as cargas ao suporte.
Perpendicularmente a estas, os elementos transversais,
vergalhdo retorcido, vardo liso ou barra separadora, unem
e mantém constante a distancia entre as barras resistentes.
A volta da peca, as barras perimetrais ou contornos fecham
e conferem rigidez ao gradil, gue pode ser complementado
com a execucao de recortes, colocag¢do de rodapés,
cantoneiras e elementos de segurang¢a contra a passagem
de objetos ou contra o escorregamento.

O ag¢o carbono laminado a quente é o material mais
utilizado no fabrico do gradil metalico, com qualidades e
acabamentos que se determinam segundo as solicitagdes.
O Grupo Relesa recomenda a galvanizagao por imersao

a quente, tratamento superficial que confere a protecéo
indispensavel contra a corrosdo e oxidacdo. Além do aco
carbono, também fabricamos gradil em ag¢o inox, corten e
PRFV, com diferentes acabamentos e revestimentos.

—_
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GRUPO RELESA

FABRICA, Espanha

AN LN

AEROGENERADORES, Espanha
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O GRADIL

SEDE EMT, Madrid - Espanha
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COSMO CAIXA, Barcelona - Espanha




GRUPO RELESA

ESTACIONAMENTO, San Sebastidn - Espanha

DISTRITO TELEFONICA, Madrid - Espanha
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O GRADIL

CASTELO DE PAMBRE, Lugo - Espanha

, Barcelona - Espanha
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GRUPO RELESA

AEROPORTO DE PRAT, Barcelona - Espanha

PUENTE COLGANTE, Valladolid - Espanha




O GRADIL

ENAGAS, Huelva - Espanha
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BRAUN, Barcelona - Espanha
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1. Gradil electrosoldado



O gradil electrosoldado ou electroforjado, é um tipo de gradil metalico
onde as unides das barras resistentes com os elementos transversais,
vergalhdes retorcidos ou varao liso, efetuam-se pela agcdo combinada
de soldadura por fusao, sem adi¢gdo de material, com a pressédo
concentrada sobre os cruzamentos. Garante-se uma unido rigida em
cada intersecao, a obteng¢do de um bloco tnico e auséncia de orificios
gue prejudiquem a protecao da galvanizacdo. Pode ser fabricado em aco
carbono, galvanizado ou sem tratamento, e em aco inox.

Vista lateral Vista isométrica

Elementos principais do gradil electrosoldado:
A, distancia entre eixos das barras resistentes
B, distancia entre eixos dos vardes

h, altura das barras resistentes

e, espessura das barras resistentes
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM
VERGALHOES RETORCIDOS

Este gradil € um dos nossos
produtos industriais de uso
mais generalizado. Ligeireza,
rigidez e capacidade resistente,
convertem-no na opc¢ao ideal
para o seu projeto.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) si‘é‘éf‘sc;.;ffé”(‘sz;‘s

(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm
21 23 | 24 | 38 | 48 | - |508] 76 |76.2] - | 100 |1016] 105 ] - 20/2 20/3 20/4 20/5
25 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | - | - |105] - 25/2 25/3 25/4 25/5
30 25 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 | - | 90 | 100 |1016| 105 | - 30/2 30/3 30/4 30/5
34 23 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 |76.2| 90 | 100 | 102 | 105 | 135 - 32/3 - 32/5
20 25| - |38 |48 | - | - | 76| - |90 | - | - |105] - 35/2 35/3 35/4 35/5
22 23 | 24 | 38 | 48 |50 | - | 76 [762| - |100 |1016| 105 | - - 38/3 - 38/5
50 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | -] - |w05] - 20/2 2073 20/4 20/5
60 - 2438 - [s0]| - | 76| - | - |wo| - | - |- 45/2 45/3 45/4 45/5
62 ~ 243 - |0 - 7| -] - |wo| - | - |- 50/2 50/3 50/4 50/5
63 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |05] - 60/2 60/3 60/4 60/5
68 25 | 24 |38 | - |50 | - | 76| - | - |100| - |105]135 70/2 70/3 70/4 70/5
84 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |105] - - - - 80/5
90 “2a|3| - |50 - 7| -] - |wo| - | -]- . - - 90/5
102 25| - |38 - | - | - |76 - 9| -] - [105] - - - - 100/5
103 - |2a|3| - |50 - |7 - | - |wo| - | - | -

120 " 24| - |50 - |7 | -] - |wo| - | - |-
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM
VAROES REDONDOS

Tipo de gradil frequentemente
utilizado em revestimentos
verticais e decoracao.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) si‘é‘é’;ﬁ’.;ﬁEg’i‘:}:‘;‘s

(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm
21 23 | 24 | 38 | 48 | - |508] 76 |76.2] - | 100 |1016] 105 ] - 20/2 20/3 20/4 20/5
25 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | - | - |105] - 25/2 25/3 25/4 25/5
30 25 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 | - | 90 | 100 |1016| 105 | - 30/2 30/3 30/4 30/5
34 23 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 |76.2| 90 | 100 | 102 | 105 | 135 - 32/3 - 32/5
20 25| - |38 |48 | - | - | 76| - |90 | - | - |105] - 35/2 35/3 35/4 35/5
22 23 | 24 | 38 | 48 |50 | - | 76 [762| - |100 |1016| 105 | - - 38/3 - 38/5
50 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | -] - |w05] - 20/2 2073 20/4 20/5
60 - 2438 - [s0]| - | 76| - | - |wo| - | - |- 45/2 45/3 45/4 45/5
62 ~ 243 - |0 - 7| -] - |wo| - | - |- 50/2 50/3 50/4 50/5
63 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |05] - 60/2 60/3 60/4 60/5
68 25 | 24 |38 | - |50 | - | 76| - | - |100| - |105]135 70/2 70/3 70/4 70/5
84 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |105] - - - - 80/5
90 “2a|3| - |50 - 7| -] - |wo| - | -]- . . . 90/5
102 25| - |38 - | - | - |76 - 9| -] - [105] - - - - 100/5
103 - |2a|3| - |50 - |7 - | - |wo| - | - | -

120 " 24| - |50 - |7 | -] - |wo| - | - |-
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM
PERFIL DE PROTECAO

Gradil electrosoldado que
incorpora um perfil de protecdo
gue impede a passagem de
objetos maiores de 8 milimetros,

para cumprir a norma espanhola
segundo o Real Decreto 486/1997.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AXB) R
(A) (B) e=2mm e=3mm
34 38 [ 76 [ 101 20/2 20/3
40 38 | 76 | 101 25/2 25/3

30/2 30/3
32/2 32/3
35/2 35/3
38/2 38/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM
SERRILHADO ONDULADO

Gradil electrosoldado com
superficie antideslizante gracas

ao serrilhado efetuado nas barras
resistentes, que garante um grau
de aderéncia minimo R11 e maximo
R12, em funcdo da dimensao da
malha e da espessura das barras.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) si‘égfs?ré’rf‘éz‘::z;s

(A B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm

21 ~ 50 76 | 101 20/2 20/3 20/4 20/5

30 38 | 50 | 76 | 101 25/2 25/3 25/4 25/5

34 38 | 50 | - | 101 30/2 30/3 30/4 30/5

42 - 50| 76 | 101 - 32/3 - 32/5
35/2 35/3 35/4 35/5
- 38/3 - 38/5
20/2 4073 20/4 20/5
45/2 45/3 45/4 45/5
50/2 50/3 50/4 50/5
60/2 60/3 60/4 60/5
70/2 70/3 70/4 70/5
- - - 80/5
- - - 90/5
- - - 100/5
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM SERRILHADO
ONDULADO E PERFIL DE PROTECAO

Gradil electrosoldado com
superficie antideslizante gracas

ao serrilhado efetuado nas barras
resistentes que garante um grau
de aderéncia minimo R11 e maximo
R12, em funcdo da dimensao

da malha e da espessura das
barras. Alem disso incorpora um
perfil de protecdo que impede a
passagem de objetos maiores de 8
milimetros, para cumprir a norma
espanhola segundo o Real Decreto
486/1997.

Tabela de fabrico

- SECCAO DAS BARRAS
DIMENSAO DAS MALHAS (AXB) RS (s
A) (B) e=2mm e=3mm
34 38 [ 76 [ 101 - 20/3
40 38 | 76 | 101 25/2 25/3
30/2 30/3
35/2 35/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM SERRILHADO
TIPO “DENTE DE SERRA” DESCONTINUO

Gradil electrosoldado com
superficie antideslizante gracas

ao serrilhado tipo “dente de serra”
descontinuo das barras resistentes,
gue garante um grau de aderéncia
maximo R13.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) ~ DIMENSAO DAS MALHAS (AxB)
(ESPESSURA DAS BARRAS Si‘é‘;ﬁﬁgﬁfé?ﬁ;ﬁs (ESPESSURA DAS BARRAS
2Y 3mm) 4mm)
(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm (A ®)
21 38 76 | 114 20/2 20/3 20/4 25 35 70
25 38 | 76 | 114 25/2 25/3 25/4 30 35 | 70
30 38 76 | 114 30/2 30/3 30/4 34 35 70
34 38 | 76 | 114 - 32/3 - 40 35 | 70
42 38 76 | 114 35/2 35/3 35/4
- 38/3 -
40/2 40/3 40/4
45/2* 45/3* 45/4
50/2* 50/3* -
60/2* 60/3*
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GRADIL ELECTROSOLDADO COM SERRILHADO
TIPO “DENTE DE SERRA” DESCONTINUO E
PERFIL DE PROTECAO

Tabela de fabrico

(AxB)

DIMENSAO DAS MALHAS

SECGCAO DAS BARRAS
RESISTENTES (h/e)

A)

®)

e=2mm

e=3mm

34

38 | 76

20/3

40

38 | 76

25/2

25/3

30/2

30/3

32/2

32/3

35/2

35/3

38/2

38/3

40/2

40/3

45/2

45/3

50/2

50/3

O serrilhado tipo dente de

serra descontinuo nas barras
resistentes garante o grau maximo
de aderéncia (R13), enquanto

o perfil de protecdo impede a
passagem de objetos maiores de 8
milimetros, para cumprir a norma
espanhola segundo o Real Decreto
486/1997.

29



GRADIL ELECTROSOLDADO
TIPO OFFSHORE

Gradil electrosoldado desenhado
para uso na industria Offshore,
especialmente como pavimento
em plataformas petroliferas.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) Si‘é‘;ﬁ?_é’ﬁf;‘t:;?s
(A) B e=3mm e=5mm

34 50,8 1016 25/3 25/5

20 50,8 1016 30/3 30/5

an 50,8 1016 32/3 32/5

35/3 35/5

38/3 38/5

20/3 40/5

- 50/5

60/5
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GRADIL ELECTROSOLDADO
TIPO OFFSHORE DE SEGURANCA

Gradil electrosoldado desenhado
para a industria Offshore, que
incorpora vardes entre as barras
resistentes dentadas impedindo a
passagem de objetos maiores que
15 mm e cumpre as especificacdes
do Norwegian Petroleum
Directorate.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AXB) si‘é‘ég?_é’hfég”(‘:;:‘;“s
(A) (B) e=3mm e=5mm

34 50,8 1016 25/3 25/5

20 50,8 1016 30/3 30/5

a 50,8 1016 32/3 32/5

35/3 35/5

38/3 38/5

20/3 40/5

- 50/5

- 60/5
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2. Gradil prensado



O gradil prensado € um tipo de gradil metdlico composto por barras
resistentes e barras separadoras, onde a unido entre ambas se efetua
por encastre com pressao, resultando um produto com excelente
comportamento mecanico e grande valor estético. Este modelo de
gradil fornece-se com o contorno em T ou soldado, o que garante a
rigidez da peca. O gradil prensado pode ser fabricado em aco carbono,
aco inox e corten.

—

Vista lateral Vista isométrica

Elementos principais do gradil prensado:

A, distancia entre eixos das barras resistentes
B, distancia entre eixos das barras separadoras
h,, altura das barras resistentes

h,, altura das barras separadora

e, espessura das barras

33



GRADIL PRENSADO COM BARRAS
DIFERENTES

Gradil composto por barras
portantes e separadoras com
alturas diferentes, em que

a unido entre elas se efetua
mecanicamente por pressao, sem
adicdo de soldadura, resultando
um produto com um excelente
aspeto.

Tabela de fabrico

: SECCAO DAS BARRAS _

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO CARBONO E CORTE RESISTENTES (h,) / SECCAO
DAS SEPARADORAS (h,)

(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 2030 40]50]60] 70| 80 | 90 [ 100 25/10 25/10
11 11 | 222333444555 666|777 888|999 - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 222333444555 |666| 777888999 - 40/20 40/20
30 10 |20 | 30| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 11 [22,2[333]44.4]555 666|777 888[999] - 50/20 50/20
40 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
44,4 11 [222]333 444555 666|777 |888]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO INOX
55,5 11 |22,2(333]44.4]555 666|777 |888]999]| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,3]44,4|555|666| 777 |888]999] - A B
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88.8]99.9
777 T 222|333 | 44,4|555]66,6] 777 | 888]999] - 66,6 N1 | 222]33,3]44,4] 55,5 66,6 | 777 |88,8 99,9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 222333444555 666|777 | 888[99,9
88,8 11 | 222|333 |44,4|555|666|777 | 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 22,2 333|444 555|666 777 | 888|99.9| -
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GRADIL PRENSADO COM BARRAS DIFERENTES
COMSERRILHADO TIPO DENTE DE SERRA
CONTINUO

Gradil composto por barras
resistentes e separadoras de
diferentes alturas, em que a
unido se efetua mecanicamente
sem soldadura. Para melhorar o
grau de aderéncia aplica-se um
serrilhado tipo dente de serra
continuo em barras resistentes,
barras separadoras ou em ambas
as barras.

Tabela de fabrico

: SECCAO DAS BARRAS _

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO CARBONO E CORTE RESISTENTES (h,) / SECCAO
DAS SEPARADORAS (h,)

(A) (=) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10
1 11 |222333|44,4|555|666| 777 | 888|99,9| - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 | 222|333 |44,4|555 666|777 888|999 - 40/20 40/20
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 1) [222]333[44,4[555 666|777 888|999 - 50/20 50/20
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333[44,4[555 666|777 888|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO INOX
55,5 11 | 222333 |44,4]555 666|777 | 888|999 -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2(33344,4]555|666| 77,7 | 888|999 - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 |22,2|33.3|44.4] 555 666] 77,7 | 88,8 99,9
777 11 | 222|333 |44,4]555 666|777 | 8858|999 - 666 W 222 333 244|555 666|777 | 885 | 99,0
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 | 222|333 |44,4|555|66,6 | 77,7 | 88,8 99,9
88,8 11 |22233,3| 444|555 666|777 | 888|99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222|333 | 444555666 77,7 | 888|99,9| -

35



GRADIL PRENSADO COM BARRAS DIFERENTES
COM SERRILHADO TIPO ONDULADO

Grelha composta por barras
resistentes e separadoras de
diferentes alturas, em que a

unido se efetua mecanicamente
sem soldadura. Para melhorar a
aderéncia aplica-se um serrilhado
tipo ondulado em barras
resistentes, barras separadoras ou
em ambas as barras.

Tabela de fabrico

: SECCAO DAS BARRAS _

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO CARBONO E CORTE RESISTENTES (h,) / SECCAO
DAS SEPARADORAS (h,)

(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 2030 40]50]60] 70| 80 | 90 [ 100 25/10 25/10
11 11 | 222333444555 666|777 888|999 - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 222333444555 |666| 777888999 - 40/20 40/20
30 10 |20 | 30| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 11 [22,2[333]44.4]555 666|777 888[999] - 50/20 50/20
40 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
44,4 11 [222]333 444555 666|777 |888]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO INOX
55,5 11 |22,2(333]44.4]555 666|777 |888]999]| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,3]44,4|555|666| 777 |888]999] - A B
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88.8]99.9
777 T 222|333 | 44,4|555]66,6] 777 | 888]999] - 66,6 N1 | 222]33,3]44,4] 55,5 66,6 | 777 |88,8 99,9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 222333444555 666|777 | 888[99,9
88,8 11 | 222|333 |44,4|555|666|777 | 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 22,2 333|444 555|666 777 | 888|99.9| -

36



GRADIL PRENSADO COM BARRAS IGUAIS

Tabela de fabrico

Gradil composto por barras
resistentes e separadoras da
mesma altura, em que a unido

se realiza mecanicamente sem
soldadura, obtendo-se um produto
com um excelente valor estético.

: SECCAO DAS BARRAS _

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO CARBONO E CORTE RESISTENTES (h)) / SECCAO
DAS SEPARADORAS (h,)

(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 [20]30]40]50]60] 70 | 80 | 90 [ 100 25/25 25/25
1 11 |222333|44,4|555|666|777 | 888|99,9| - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
222 11 | 222|333 |44,4| 555|666 777 | 888|999 - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1) [222]333[44,4[555 666|777 | 888|999 - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 |22,2(33,3[44,4]555 666777 | 888]99,9| -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO INOX
55,5 11 |222]333]44,4]555 666777 | 888]99,9| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]333 444555666777 |888]999| - A B
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88.8] 99,9
77,7 11 | 222|333 |44,4]555 666|777 | 888|999 - 6.6 1 (222|333 244|555 [66.6| 777 | 85.6| 99.9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 |222]33,3|44,4|555|666| 777 | 88,8999
88,8 11 |22233,3|44,4|555 666|777 | 888|99,9| -
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222|333 | 444555666 77,7 | 888|99,9| -
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GRADIL PRENSADO COM BARRAS IGUAIS COM
SERRILHADO TIPO DENTE DE SERRA CONTINUO

Gradil composto por barras
resistentes e separadoras com

a mesma altura, em que a unido

se efetua mecanicamente sem
soldadura. Para melhorar o grau de
aderéncia aplica-se um serrilhado
tipo dente de serra continuo

em barras resistentes, barras
separadoras ou em ambas as
barras.

Tabela de fabrico

: SECCAO DAS BARRAS _

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO CARBONO E CORTE RESISTENTES (h)) / SECCAO
DAS SEPARADORAS (h,)

(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 20|30 40]50]60] 70| 80 | 90 [ 100 25/25 25/25
11 11 |22,2]333|444|555 666|777 888|999 - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
222 11 222333444555 |666]| 777 888999 - 40/40 40/40
30 10 |20 | 30| 40| 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 11 [22,2[333]44,4]555 666|777 [888[999] - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333|444|555]666]777 |888]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO INOX
555 11 | 222333 |44,4]555|666|777 |888|999] -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,3]44,4|555|666] 777 [888]999] - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 222333 |44.4]555]666] 77,7 | 88,8 99,9
77.7 11 |22,2]333]444|555 666|777 888]999] - 6.6 1 (222333 [44.4|555 [66.6] 777 | 885 | 99,0
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 [22,2]33,3 44,4555 666|777 | 888 99,9
88,8 11 | 22,2333 444|555 666|777 | 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222|333 | 444|555 666|777 | 888|99.9| -
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GRADIL PRENSADO COM BARRAS IGUAIS
COM SERRILHADO TIPO ONDULADO

Gradil composto por barras
resistentes e separadoras com

a mesma altura, em que a unido
se realiza mecanicamente sem
soldadura. Para melhorar a
aderéncia aplica-se um serrilhado
tipo ondulado em barras
resistentes, barras separadoras ou
em ambas as barras.

Tabela de fabrico

: SECCAO DAS BARRAS _

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO CARBONO E CORTE RESISTENTES (h)) / SECCAO
DAS SEPARADORAS (h,)

(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 [20]30]40]50]60] 70 | 80 | 90 [ 100 25/25 25/25
1 11 |222333|44,4|555|666|777 | 888|99,9| - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
22,2 11 | 222|333 |44,4| 555|666 777 | 888|999 - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1) [222]333[44,4[555 666|777 | 888|999 - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333[44,4[555 66,6777 | 8858|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) PARA ACO INOX
55,5 11 |222]333]44,4]555 666777 | 888]99,9| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]333 444555666777 |888]999| - A B
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88.8] 99,9
77,7 11 | 222|333 |44,4]555 666|777 | 888|999 - 6.6 1 (222|333 244|555 [66.6| 777 | 85.6| 99.9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 |222]33,3|44,4|555|666| 777 | 88,8999
88,8 11 |22233,3|44,4|555 666|777 | 888|99,9| -
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222|333 | 444555666 77,7 | 888|99,9| -
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3. Gradil manual



O GRADIL - GRADIL MANUAL

O gradil manual e um tipo de gradil metalico composto por barras
resistentes e barras separadoras, onde a unido de ambas se efetua por

encastre sem pressao e pontos de soldadura em cruzamentos alternados.

As elevadas espessuras das barras conferem altas prestagoes
mecanicas. Este modelo de gradil fornece-se com contorno perimetral
soldado que garante a rigidez da peca. Pode ser fabricado em aco

carbono, aco inox e corten.

h,

Vista lateral Vista isométrica

Elementos principais do gradil manual:

A, distancia entre eixos das barras resistentes
B, distancia entre eixos das barras separadoras
h,, altura das barras resistentes

h,, altura das barras separadora

e, espessura das barras
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GRADIL MANUAL

Gradil composto por barras

s resistentes e separadoras com
espessura elevada que conferem
altas prestacdes mecanicas.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB) SECGCAO DAS BARRAS DIMENSAO DAS MALHAS (AxB)
DE ESPESSURA 4mm RESISTENTES (h/e) DE ESPESSURA 5mm
(A) (B) e=4mm e=5mm e=8mm | e=10mm (A) B)
22 22 | 44 | 66 | 88 | 110 | 132 20/4 20/5 - - 15 15 30 ] 45|60 75
35 35 | 70 [105 [140] - | - 25/4 25/5 - - 30 15 | 30|45 [ 60| 75
44 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 30/4 30/5 - - 35 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
66,2 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 35/4 35/5 - - 45 15 | 30|45 |60 | 75
70 35 | 70 [105 [140] - | - 40/4 40/5 40/8 40/10 60 15 |30 ] 45 [ 60| 75
88,3 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 50/4 50/5 50/8 50/10 70 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
105 35 | 70 [105 [140| - | - 60/4 60/5 60/8 60/10 75 15 | 30|45 |60 | 75
10 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 70/4 70/5 70/8 70/10 80 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
132 35 | 70 [105 (140 - [ - 80/4 80/5 80/8 80/10 105 35 | 70 | 105 | 140 | 175
140 22 | 44 | 66 | 88 | 10 [ 132 90/4 90/5 90/8 90/10 140 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
100/4 100/5 70/8 100/10 175 35 | 70 [ 105 [140 [ 175

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB)

DE ESPESSURA 10mm DIMENSAO DAS MALHAS (AXB)

DE s=8 Y 10mm
(A) (B)
(A) (B)

50 50 | 87 | 100 | 150 | 200
100 50 | - |100 | 150 | 200 48 48 \ 96
150 50 | - [100 [ 150 | 200 96 48 | 96
200 50 | - [100 | 150 | 200
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4. Gradil en PRFV



O GRADIL - GRADIL EN PRFV

O plastico reforcado com fibra de vidro € um material combinado,
composto por uma matriz de plastico ou resina, reforcado com uma
estrutura filamentosa de fibra de vidro. Esta ultima confere ao composto
resisténcia mecanica, estabilidade dimensional e resisténcia térmica. Por
sua parte a resina confere resisténcia quimica e dieléctrica, garantindo
-lhe durabilidade.

O material é definido por o tipo de resina que o compde o gradil que
tem propriedades destintas que o tornam diferente. Essas resinas sdo
viniléster, isofftalica e ortoftalica. O acabamento superficial do produto é
antideslizante devido a aplicacdo de uma camada de areia de quartzo.

///am

Principais elementos de uma grade de PRFV
1. Fibra de vidro
2. Resina
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Gradil em PRFV 38x38

Gradil em plastico reforcado com
fibra de vidro com malha de 38x38
milimetros.

Representagédo grafica

31 38
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Gradil em plastico reforcado com
fibra de vidro com malha de 8x8

milimetros.

do grafica

Representa¢

.l
«'
S0 S99 99 999 G99 T
59660 66,0060060 & /
S S SR S8 X
59666660600

XXX

og

38

ou

7
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5. Mais produtos



O GRADIL - MAIS PRODUTOS

O gradil é um produto versatil, capaz de dar resposta a variadissimas
solicitacdes. No Grupo Relesa estandardizamos as principais solucdes
entre as quais os degraus, as protecdes das caldeiras das arvores,
tampas para caleiras de drenagem, prateleiras ou cercas. Ndo hesite em
solicitar a nossa assessoria para outras utilizacdes, como revestimento de
fachadas, varandas tetos falsos ou qualquer outro projeto que queira
desenvolver. Dispomos também de um stock de gradil com medidas
standard, painéis e degraus para fornecimento imediato. Pergunta pelo
nosso servigo Relesa Express.
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Degraus

No Grupo Relesa fabricamos degraus a partir de qualquer tipo de gradil
metalico referidos anteriormente. Uma vez escolhido o tipo de piso

do degrau e as dimensdes do degrau (LxH) definem-se pela forma de
0s aplicar: apoiar, soldar ou aparafusar. Geralmente todos os degraus
incorporam um frontal antideslizante que melhora a percecao visual do

desnivel e a seguranca contra o escorregamento.
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DEGRAUS PARA APOIAR

Degrau em gradil metalico com
laterais da mesma altura que as
barras resistentes, para montar
sobre uma estrutura colocada nas
laterais da escada.

Representacdo grafica

[ TTTTTTT]

Tabela de fabrico

COMPRIMENTO[ LARGURA
w H

240
700 275
310
240
800 275 2
310
240
900 275
310
240
1000 275 3
310

30 45 30

Se vocé precisar de outra medida, ndo hesite em nos contatar.
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DEGRAUS PARA SOLDAR

Tabela de fabrico

COMPI?II_P;IENTO LAFE(:'l)JRA 8 - € b £

240

700 275
310
240

800 275 2
310 30 45 45 30
240

900 275
310
240

1000 275 3
310

52

Degrau em gradil metalico com
laterias de maior altura que as
barras resistentes, que se solda as
laterais das escadas.

Representacédo grafica

Se vocé precisar de outra medida, ndo hesite
em nos contatar.



DEGRAUS PARA APARAFUSAR

Tabela de fabrico

Degrau em gradil metalico com
abas laterais furadas, para
aparafusamento diretamente as
laterais das escadas.

Representacdo grafica

H
60

o
"’Lw HEIH%H

-

D

o

mgﬁ‘ﬁ
——

COMPE&II};ENTO LAR(aA)JRA a b c d/D e
240 70/116
700 275
310 110/156
240 70/116
800 275
1 10/156
234% 30 45 60 / 40
70/116
900 275
310 110/156
240 70/M6
1000 275
310 10/156

Se vocé precisar de outra medida, ndo hesite
em nos contatar.
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PROTECOES PARA CALDEIRAS DE ARVORES

Protecdes para caldeiras de
arvores ou arbustos existentes

nas areas pavimentadas, que
permitem a rega, e crescimento

da planta,evitando o risco de
guedas. Estas protecdes consistem
num painel de gradil e um aro
perimetral onde ele se encaixa.
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O GRADIL - PROTECOES PARA CALDEIRAS DE ARVORES

do grafica

Representa¢

Vista isométrica

Vista lateral

Tabela de fabrico

DIMENSAO PAINEL PARA CALDEIRAS DE ARVORES
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DIMENSOES DOS AROS PARA

CALDEIRAS DE ARVORES

ACABAMENTO

GALVANIZACAO

S

35

Y

m9 | 40

189

X

504 | 504

574 | 574
709 | 709

779 | 779

914 | 914
984 | 984

9

189

REFERENCIA

-1

CR-ALC

CR-ALC-2

CR-ALC-3

CR-ALC-4

CR-ALC-5

CR-ALC-6

CR-ALC-7

CR-ALC-8
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TAMPAS PARA CALEIRAS DE DRENAGEM

O gradil para caleiras de drenagem
utiliza-se em zonas de trafego
pedonal ou de passagem de
veiculos e é classificado em
categorias de acordo com a funcao
do local de instalacao.
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O GRADIL - TAMPAS PARA CALEIRAS DE DRENAGEM

Representacdo grafica

Le
Vista lateral Vista isométrica
Tabela de fabrico
TABELA DE CARGAS TEORICAS PARA ACO 5235 JR (NORMA DE CALCULO: CTE/EC3) TABELA DE CARGAS TEORICAS PARA ACO 5235 JR (NORMA DE CALCULO: UNE-EN 1991-1-1 2003/CTE/EC3)
MALHAS AxB(mm): 34x38 Y 34x76 (UNE 36750) MALHAS AXB(mm): 34x38 Y 34x76
VAO MAXIMO RECOMENDADO (mm) VAO MAXIMO RECOMENDADO (mm)
GRANDES CARGAS PARA A FLECHA ADMISSIVEL 5L/200 Y s 5mm G ERES PARA A FLECHA ADMISSIVEL 5L/200 Y s 5Smm
T 34x38 34x76 DENOMINACAO DE MALHA (AXB) 34x38 34%76
AREA DE
bosVeiniLos | APLicacka | 40x3 40x4 40x5 50x5 60x5. 705
DA CARGA CLASSE DE TIPO DE CARGA SOBRE &E o o 5 o T
CLASSE 2 (10KN). EMPILHADOR RODAS AS RODAS (KN)
=, | 2000200 421 515 620 877 66 1513
-y
CLASSE 3 (30KN)| PNEOMATCAS 182 276 328 386 529 689 884
[ = 400x200 292 332 372 460 558 677
=0 FL1(26KN)
[CLASSE 4 (90KN) s 26 224 260 301 400 513 650
Iy 600x250 228 260 201 358 421 487 ¢
T RO
RODAS
PNEUMATICAS 28 215 249 286 379 484 6n
FL 2 (40KN)
RODAS
MACICRS 40 - 204 230 295 369 458
RODAS
PNEUMATICAS 44) - - 218 277 344 425
FL 3 (63KN)
RODAS
MACICAS 63 - 224 271 327
RODAS
PNEUMATICAS 63 : 24 n 527
FL 4 (90KN)
RODAS a
MACICAS %0 - - 220 259
RODAS
PNEUMATICAS %8 - - 210 246
FL 5 (140KN)
RODAS
MACICAS 140 - - - 202
PNEUMATICAS ne : B ° 220
FL 6 (I70KN)
RODAS
MACICAS 70 - - - -

Para outros valores de carga, consulte nosso departamento técnico.




Prateleiras

O Grupo Relesa lanca uma linha de prateleiras especialmente dirigida aos
sistemas de armazenamento logistico. A alta capacidade resistente, junto
a permeabilidade do material, fazem deste produto uma solucao ideal
para o teu projeto.
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PRATELEIRA PARA ENCAIXAR COM
CONTORNO EM Z

Modelo de prateleira, com
contorno em Z, soldado, para
encaixe na estrutura, otimizando
0 espaco o espaco livre de
armazenamento nos sistemas de
logistica.

Representacdo gréfica

Vista lateral Vista isométrica
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PRATELEIRA PARA ENCAIXAR COM
CONTORNO EM L

Modelo de prateleira com contorno
em L, soldado, que se encaixa na
estrutura, otimizando o espaco
livre de armazenamento nos
sistemas de logistica.

Representacdo grafica

Vista lateral

Vista isométrica
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PRATELEIRA APOIADA COM TOPOS DE
MAIOR ALTURA

Modelo de prateleira com
contornos de maior altura
matrizados para encaixar

na estrutura e impedir o
deslocamento da grelha nos
sistemas de armazenamento
logistico.

Representacdo grafica

Vista lateral Vista isométrica



PRATELEIRA APOIADA COM CONTORNO
PERIMETRAL DE MAIOR ALTURA

Representacdo grafica

Vista lateral

62

Modelo de prateleira com
contornos perimetrais de
maior altura matrizados para
encaixar na estrutura e impedir
o deslocamento da grelha nos
sistemas de armazenamento
logistico.

Vista isométrica



PRATELEIRA APOIADA COM CONTORNO
PERIMETRAL E TOPOS DE MAIOR ALTURA

Modelo de prateleira com
contornos perimetrais e topos
matrizados de maior altura que
encaixam na estrutura e impedem
o deslocamento da grelha nos
sistemas de armazenamento
logistico.

Representacdo grafica

Vista lateral Vista isométrica

63



CERCAS EM GRADIL

2 d —— L]

As cercas em gradil electrosoldado
foram pensadas para serem uma

solucao resistente, duradoura e
econdmica na vedacao de varios
espacos. Ao serem fornecidas em

modulos, a montagem é facil e
barata por ndo precisar de mao de
obra especializada.

T i S SRR LA

e

|
‘ |
| | | |
| T — — | SE— v —

Representag¢do grafica Tabela de fabrico
ENCAIXE DE
MALHA (AXB) ALTURA H TN ARCERE
o 20 68x76 H<1000 250
i 68x135 1000<H<1700 250
1701<H<2100 300
¥ 68x200 2100<H2500 350
"
=
et
20
B
™= o A
) \E\ B
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Providas de ldminas inclinadas

que controlam a passagem do ar
e impedem a visibilidade através

delas. Ao serem fornecidas em

modulos, a montagem é facil e

barata por ndo precisar de mao de

obra especializada.

Podem também ser fornecidas em

painéis.

Tabela de fabrico de cercas

Representacdo grafica

LxH (mm)

1500x1250

MALHA (AXB)

48x150

Tabela de fabrico de painéis

PESO
(kg/m?)

9

20,

DIMENSAO DO
PAINEL(mm)

3000x1250

MALHA (AXB)

48x150

148

KL

)
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CERCAS DE SEMI-OCULTAGCAO

Providas de ldminas inclinadas

gue controlam a passagem do ar e
limitam a visibilidade através delas.
Ao serem fornecidas em modulos,
a montagem é facil e barata por
ndo precisar de mao de obra
especializada.

Podem também ser fornecidas em

painéis.
Representacao grafica Tabela de fabrico de cercas
MALHA (AXB) LxH (mm)
l . 61x150 1500x1200
A~
= =
S== . L
o = 7 Tabela de fabrico de painéis
I Y =~
487 ~ \\\
8= \ MALHA (AXB) DIMENSAO DO PESO
\\§\\ PAINEL(mm) (kg/m?)
SS== 61x150 3000x1200 16,6
§‘\\ H
\§ =
——
=
— L

l61

[ \1;133
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RELESA EXPRESS

. O Grupo Relesa pde a sua

disposicao o fornecimento
imediato de gradil, painéis e
degraus de stock. Ndo hesite em
nos contactar.

Tabela de fabrico

DIMENSAO DAS MALHAS (AxB)
ALTURA [ESPESSURA
TIPO PRODUTO MALHA GRADIL DE BARRAS| SEPARADOR [ COMPRIMENTO LARGURA
200 250 300
400 500 600
Q4E 700 800 900
GRADIL 2 1000 1200
1500 2000
ELECTROSOLDADO 34X38 30 GAE+PPEXS | 1000 2000
G4E+PP8x8 | 1000 2000
PAINEL 3 1000 1500
O5E 2000 1000
GRADIL 2 D4E
3050 6100
PAINEL 3 O5E
5 10x2
30x2
PRENSADO GRADIL 33X33 30 Tox 1000 2000
3
30x3
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PECAS DE FIXACAO

Pecas que fixam a estrutura.

PEGA DE FIXAGAO 1

Estudada para malhas de 33, 34* e 35 milimetros. *Excepto para malhas com perfil de proteccdo e para malhas de 34x23.

PECA DE FIXACAO 2

Estudada para gradil com perfil de protec¢do e malhas de 34 milimetros.

70



PECA DE FIXACAO 3

Estudada para malhas de 30 milimetros.

PECA DE FIXAGCAO 4

Estudada para malhas de 41 e 42 milimetros.

PECA DE FIXACAO 5
Estudada para malhas de 21x23 e 34x23.

Se ndo encontra a peca de fixacdo que necessita, ndo hesite em nos contactar.
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PECA DE UNIAO

Pecas que fixam gradil entre si.

PECA DE UNIAO 1

Estudada para malhas de 30, 33, 34* e 35 milimetros. *Excepto para malhas com perfil de proteccdo e para malhas de 34x23.

PECA DE UNIAO 2

Estudada para gradil com perfil de protec¢do e malhas de 34 milimetros.
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PECA DE UNIAO 3

Estudada para malhas de 41 e 42 milimetros.

PECA DE UNIAO 4
Estudada para malhas de 21x23 e 34x23.

Se ndo encontra a peca de unido que necessita, ndo hesite em nos contactar.
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Estamos orgulhosos do
nosso trabalho, tanto
em projetos de maior

enhvergadura como nos de
utilizacao mais quotidiana.

.........
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Galvanizacao

Na Galvame, uma das trés empresas que compdem o Grupo Relesa
trabalhamos com o objetivo e o compromisso de oferecer aos nossos
clientes o melhor servico. As nossas instalagcdées contam com a tecnologia
mais avancada, o que nos permite realizar um controle exaustivo do
processo de galvanizagcao e respeitar o meio ambiente.

A galvaniza¢cdo a quente é um processo pelo qual se obtém
um revestimento de zinco em produtos e artigos de aco

ou outros materiais ferrosos, o que proporciona prote¢ao
contra a oxidagao e a corrosdo, e garante a sua utilizacdo e
conservagao ao longo do tempo.

O revestimento ndo é unicamente uma pelicula superficial,
porque se produz uma liga metalurgica, dando lugar a trés
camadas com diferentes composi¢cdes de zinco e ago, e uma
guarta, mais externa, composta por zinco puro. Estas ligas
sdo mais duras e resistentes a golpes e a abrasao que o aco
base.

N&o necessita de manuteng¢ao e é econémico, pois a
protegdo fica garantida por revestimento de zinco sobre a
superficie do material e, no caso de que parte do aco fique a
descoberto, auto protege-se por um processo chamado par
galvanico.

Se necessitam de mais especificacdes técnicas ndo hesitem
em nos contactar ou aceder a www.galvame.com
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UNE-EN ISO 1461 “Galvanizado a quente revestimentos em produtos
siderurgicos acabados” estabelece valores permitidos e minimos de espessura
massa do revestimento galvanizado:

REVESTIMENTO LOCAL REVESTIMENTO MEDIO
ESPESSURA DA PECA (MINIMO) (MINIMO)

g/m2 um g/m2 um
STEEL > 6 mm 505 70 610 85
STEEL > 3 mm up < 6 mm 395 55 505 70
STEEL > 1,5 mm up <3mm 325 45 395 55
STEEL < 1,5 mm 250 35 325 45
PECAS MOLDADAS =26 mm 505 70 575 80
PECAS MOLDADAS < 6 mm 430 60 505 70

As caracteristicas e qualidade do zinco utilizado para a galvanizacdo foram recolhidas

de acordo com a Norma UNE-EN 1179 “Zinco e ligas de zinco. Zinco primario”.

Além disso, a norma UNE-EN ISO 14713-1: 2011 estabelece diferentes categorias
de corrosdo atmosférica e refere-se a taxa de corroséo do zinco.

TAXA DE CORROSAO

CATEGORIA AMBIENTES TIPICOS DO ZINCO (um/ano)
@] Interior: seco <01
2 Interior: condensagdo ocasional
Exterior: exposicao rural no interior do pais 01a0,7
c3 Interior: alta umidade, ar ligeiramente poluido
Exterior: urbano no interior do pais ou litoral suave 07a2
ca Interior: piscinas, fabricas de produtos quimicos, etc.
Exterior: industrial no interior do pais costeiro ou urbano 2a4
C5 Exterior: alta salinidade industrial ou costeira muito molhada 4a8

A tabela ndo inclui a categoria CX para zonas industriais severas, zonas tropicais ...
Se tiver alguma duvida, peca o nosso conselho.
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Documentacao
Técnica

O seu projeto, € o nosso maior compromisso. Por isso queremos facilitar a
escolha de materiais e concecdo com os seguintes documento.
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DOCUMENTAGCAO TECNICA

Quer saber mais
sobre nossos
produtos?

DESCARREGAR

BB GRUPO RELESA
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