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QUIENES SOMOS

Quiénes somos

BB GRUPO RELESA

Somos una empresa internacional que ofrece un servicio integral
de rejillas metalicas cuya maxima es satisfacer las necesidades de
nuestros clientes, ofreciendo siempre un servicio de calidad. Nos avalan

mas de 30 ainos de experiencia dentro del sector en los cuales hemos
desarrollado proyectos en todo el mundo.

Gracias a las tres empresas que conforman nuestro grupo
controlamos por completo los procesos de disefio y
produccion de nuestras rejillas, fabricadas en Espafa. La
flexibilidad derivada de este control, unida al uso de técnicas
innovadoras, nos permite ofrecer a nuestros clientes un
servicio Unico en nuestro sector.

Somos fieles a nuestra filosofia de ofrecer siempre un servicio
de maxima calidad, garantizado por los mejores profesionales
del sector y por un desarrollo constante en el [+D. Ponemos a
tu disposiciéon nuestro departamento técnico que te ayudara
a gestionar las posibilidades de tu proyecto.

A lo largo de nuestra trayectoria hemos conseguido unificar
todo el proceso de produccién en nuestra sede principal en
la Regién de Murcia (Espaia), que en conexidn con nuestra
sede en Marruecos, nos permite trabajar para cualquier rincéon
del mundo.



Nuestras empresas

Integrado por empresas que desarrollan cada una de las etapas de
la fabricacion de rejillas metalicas, Grupo Relesa engloba en sus
instalaciones todo el proceso de produccién. Somos eficientes y
dinamicos, y damos respuesta a todas tus solicitaciones.

GRUPO RELESA



NUESTRAS EMPRESAS

] LIDECOR

LINEA DE CORTE A MEDIDA

En Lidecor nos encargamos de la primera fase de todos los
proyectos de Grupo Relesa, y gracias a nuestra dedicacion,
profesionalidad y a la utilizacion de una tecnologia avanzada
conseguimos dar el mejor servicio de corte para tu proyecto.

lidecor.com

I'T°] RELESA

FABRICACION DE REJILLAS METALICAS

En Relesa nos encargamos de la manipulacién y de las
distintas formas de fabricacion de rejillas metdlicas como son
rejillas electrosoldadas, rejillas prensadas y rejillas manuales.
Nuestros productos son capaces de adaptarse a cualquier
proyecto ya sea civil o industrial.

relesa.com

GALVAME

GALVANIZADO EN CALIENTE

En Galvame realizamos el proceso de galvanizado por
inmersién en zinc fundido, tratamiento que permite proteger
y embellecer las rejillas metalicas para garantizar su usoy
conservacion a lo largo del tiempo.

galvame.com



Nuestras sedes

Desde su fundacion, en Grupo Relesa hemos apostado por ofrecer

un servicio integral a nuestros clientes. La apertura de nuestra sede

en Marruecos supone un paso mas en nuestro proceso de total
internacionalizacidn, linea de desarrollo que compatibilizamos con la labor
de nuestras delegaciones, que proporcionan un trato directo y profesional.



NUESTRAS SEDES
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SEDE ESPANA

Grupo Relesa

Ctra. Fuente Alamo - Las Palas Km.
3,5 30320 Fuente Alamo, Murcia
(Spain)

T +34 968 597 536

info@gruporelesa.com

SEDE MARRUECOS

Relesa Maroc

Parc d’activites Oukacha, 2
Batiment n212 du Bloc C

Ain Sebaa- Casablanca (Maroc)

T 0522 343287 / 522 343 292

relema@relesa.com

Disponemos de delegados para proporcionarte un trato directo y
profesional. Puedes comprobar qué delegado se encuentra cerca de ti
directamente en nuestra web gruporelesa.com o contacta con nosotros a
través de nuestro numero de teléfono +34 968 597 536



Certificados y
homologaciones

Ponemos a tu disposicidn los certificados y homologaciones que
acreditan nuestra capacidad productiva, calidad y compromiso con

la gestion ambiental.

UNE-EN-1SO-9001
Sistemas de gestién de la calidad

Fabricacién bajo norma
ANSI NAAMM 531-09

Certificado Tablas de
Carga UPCT
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UNE-EN-1SO-14001
Sistemas de gestion ambiental

ASME Section IX
Welding and Brazing Qualification

Rejillas electrosoldadas, manuales
y prensadas
EN 1090-1:2009+A1:2011 EXC2
2449/CPR/AC-WL76

GRUPO RELESA

Fabricacion de rejillas
electrosoldada/electroforjada

Clasificacion de
Reaccion al fuego






GRUPO RELESA

La rejilla

La gran versatilidad y estética de la rejilla metalica ha diversificado su uso
para todo tipo de aplicaciones dentro de la Industria y la Construccion.

Su gran resistencia combinada con un bajo peso especifico, una facil
instalacién o un requerimiento minimo de mantenimiento, son sélo
algunas de las caracteristicas por las que los profesionales confian en este

producto al garantizar un resultado éptimo.

La rejilla metdlica es una estructura reticular constituida por
pletinas portantes unidas ortogonalmente por elementos
transversales. Los puntos de unién entre los dos tipos de
perfiles se definen como nudos. En funciéon de la naturaleza
de la unién en los nudos se determina el tipo de rejilla: rejilla
electrosoldada, rejilla prensada o rejilla manual.

Las pletinas portantes, definidas por su altura (h) y espesor
(e), se disponen paralelamente entre si para soportar y
transmitir las cargas al soporte. Perpendicularmente a
estas, los elementos transversales, cuadradillo entregirado,
varilla lisa o pletina separadora, unen y mantienen constante
la distancia entre las pletinas portantes. Perimetralmente a la
pieza, los marcos cierran y rigidizan la rejilla, que puede ser
complementada con la introduccion de recortes, rodapiés,
perfiles angulares y elementos de seguridad frente al paso
de objetos y frente al deslizamiento.

El acero al carbono laminado en caliente es el material mas
comun en la fabricacion de rejilla metdlica con calidades

y acabados que se determinan segun solicitaciones.

Desde Grupo Relesa recomendamos la galvanizacién en
caliente, tratamiento superficial que aporta la proteccion
indispensable frente a la corrosiéon y la oxidacion. Ademas
de en acero al carbono, también fabricamos en acero
inoxidable, corten y PRFV, con diferentes acabados y
recubrimientos.
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PLANTA INDUSTRIAL, Espafia

AN LN

AEROGENERADORES, Espana
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LA REJILLA

SEDE EMT, Madrid - Espana
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COSMO CAIXA, Barcelona - Espafna




GRUPO RELESA

APARCAMIENTO, San Sebastidn - Espafia

DISTRITO TELEFONICA, Madrid - Espafa
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LA REJILLA

CASTILLO DE PAMBRE, Lugo - Espafa

FGC VALLPARADIS, Barcelona - Espana
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GRUPO RELESA

AEROPUERTO DEL PRAT, Barcelona - Espaia

PUENTE COLGANTE, Valladolid - Espafa




LA REJILLA

ENAGAS, Huelva - Espanfa
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BRAUN, Barcelona - Espana
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1. Rejilla electrosoldada



La rejilla electrosoldada, o electroforjada, es un tipo de rejilla metalica
donde la unidn de las pletinas portantes y los elementos transversales,
cuadradillo entregirado o varilla lisa, se realiza mediante la accién
combinada de soldadura por fusidn, sin aporte de material, y de presién
concentrada sobre los nudos. Se garantiza la unién rigida en cada
interseccion, el monolitismo de la rejilla y la ausencia de intersticios que
merman la proteccidn del galvanizado, y puede ser fabricada en acero al
carbono, galvanizado o sin tratamiento, y en acero inoxidable.

Vista lateral Vista isométrica

Elementos principales de una rejilla electrosoldada:
A, distancia entre ejes de pletinas portantes

B, distancia entre ejes de redondos entregirados

h, altura de pletinas portantes

e, espesor de pletinas portantes
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REJILLA ELECTROSOLDADA
CON CUADRADILLO ENTREGIRADO

22

Tabla de fabricacion

Esta rejilla electrosoldada es uno
de nuestros productos industriales
mas extendidos. Ligereza, rigidez
y capacidad portante la convierten
en una opcion ideal para tu
proyecto.

DIMENSION DE MALLAS (AxB) SEgg'STNAz.EEPSLﬁ;r/'gAS

(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm
21 25 | 24 | 38 | 48 50.8] 76 |76.2 100 [1016] 105 | - 20/2 20/3 20/4 20/5
25 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | - | - |105] - 25/2 25/3 25/4 25/5
30 25 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 | - | 90 | 100 |1016| 105 | - 30/2 30/3 30/4 30/5
34 23 | 24 | 38 | - | 50 |50,8| 76 |76.2| 90 | 100 | 102 | 105 | 135 - 32/3 - 32/5
20 25| - |38 |48 | - | - | 76| - |90 | - | - |105] - 35/2 35/3 35/4 35/5
22 23 | 24 | 38 | 48 | 50 | - | 76 [762| - |100 |1016| 105 | - - 38/3 - 38/5
50 25 | - | 38 | 48 76 [ - s - 20/2 2073 20/4 20/5
60 - |24 38| - [s0] - | 76 100 - - 45/2 45/3 45/4 45/5
62 24 3| - |50 76 100 - 50/2 50/3 50/4 50/5
63 25| - |38 |48 - | - | 76 - - Jws]| - 60/2 60/3 60/4 60/5
68 25 | 24 | 38 | - |50 | - | 76 00| - | 105|135 70/2 70/3 70/4 70/5
84 25| - |38 |48 | - | - | 76 - - s | - - - - 80/5
90 “2a|3| - |0 - |7 0o - | - | - . - - 90/5
102 25| - |38 - | - | - |76 % | - | - |105] - - - - 100/5
103 - 24|38 - |50 - | 76 100 - -

120 “ 243 - |50 - |7 100 - -






REJILLA ELECTROSOLDADA
CON VARILLA LISA

Variante de rejilla electrosoldada
frecuentemente utilizada en
paramentos verticales y
decoracion.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AxB) SEgg'ST’iz.fEZL(EJ/'gAS

(A) (B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm
21 23 | 24 | 38 | 48 | - |508] 76 |76.2] - | 100 |1016] 105 ] - 20/2 20/3 20/4 20/5
25 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | - | - |105] - 25/2 25/3 25/4 25/5
30 25 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 | - | 90 | 100 |1016| 105 | - 30/2 30/3 30/4 30/5
34 23 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 |76.2| 90 | 100 | 102 | 105 | 135 - 32/3 - 32/5
20 25| - |38 | 48| - | - | 76| - |90 | - | - |105] - 35/2 35/3 35/4 35/5
42 23 | 24 | 38 | 48 | 50 | - | 76 |762| - |100 |1016| 105 | - - 38/3 - 38/5
50 23| - |38 |48 - | - |76 ] -] -] -]- |w05] - 20/2 2073 20/4 20/5
60 - |24 ]3| - [s0| - | 76| - | - |wo| - | - |- 45/2 45/3 45/4 45/5
62 ~2a|3| - |0 - 7| -] - |wo| - | - |- 50/2 50/3 50/4 50/5
63 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |05] - 60/2 60/3 60/4 60/5
68 25 | 24 |38 | - |50 | - | 76| - | - |100| - |105]135 70/2 70/3 70/4 70/5
84 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |105] - - - - 80/5
90 “ 24|38 | - |50 - 7| -] - |wo| - | -]- . - - 90/5
102 25| - |38 | - | - | - |76] - |9 -] - [105] - - - - 100/5
103 - |2a|3| - |50 - |7 - | - |wo| - | - | -

120 " l2a|3| - |50 - |7 | -] - |wo| - | - |-
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REJILLA ELECTROSOLDADA
CON PERFIL DE PROTECCION

Rejilla electrosoldada a la que se le
incorpora un perfil de protecciéon
gue impide el paso de objetos
mayores de ocho milimetros para

cumplir con la normativa espafola
segun Real Decreto 486/1997.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AXB) L
(A) (B) e=2mm e=3mm
34 38 [ 76 [ 101 20/2 20/3
40 38 [ 76 | 100 25/2 25/3

30/2 30/3
32/2 32/3
35/2 35/3
38/2 38/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3
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REJILLA ELECTROSOLDADA
CON DENTADO ONDULADO

Rejilla con superficie antideslizante
gracias al dentado ondulado
aplicado sobre las pletinas
portantes que garantiza un grado
de resbaladicidad, minimo R11

y maximo R12, en funcién de la
dimensidn de la malla y del espesor
de la pletina portante.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AXB) SEgg'ST’iz.fE';L(EJgAS

(A (B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm

21 ~ 50 76 | 101 20/2 20/3 20/4 20/5

30 38 | 50 | 76 | 101 25/2 25/3 25/4 25/5

34 38 | 50 | - | 101 30/2 30/3 30/4 30/5

42 - 50| 76 | 100 - 32/3 - 32/5
35/2 35/3 35/4 35/5
- 38/3 - 38/5
20/2 4073 20/4 20/5
45/2 45/3 45/4 45/5
50/2 50/3 50/4 50/5
60/2 60/3 60/4 60/5
70/2 70/3 70/4 70/5
- - - 80/5
- - - 90/5
- - - 100/5
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REJILLA ELECTROSOLDADA CON DENTADO
ONDULADO Y PERFIL DE PROTECCION

Rejilla con superficie antideslizante
gracias al dentado ondulado
aplicado sobre las pletinas
portantes que garantiza un grado

de resbaladicidad, minimo R11

y maximo R12, en funcion de la
dimensiéon de la malla y del espesor
de la pletina portante.

Ademas, incorpora un perfil de
proteccidon que impide el paso de
objetos mayores de 8 mm para
cumplir con la normativa espafola,
segulin Real Decreto 486/1997.

Tabla de fabricacion

: SECCION DE PLETINAS
DIMENSION DE MALLAS (AXB) OIS (G

A) (B) e=2mm e=3mm

34 38 [ 76 [ 101 - 20/3

40 38 | 76 | 101 25/2 25/3
30/2 30/3

35/2 35/3

40/2 40/3

45/2 45/3

50/2 50/3
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REJILLA ELECTROSOLDADA CON DENTADO
DE SIERRA DISCONTINUO

Rejilla con superficie antideslizante,
gracias al dentado en diente de
sierra discontinuo de las pletinas
portantes, que garantiza un grado
de resbaladicidad maximo R13.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AxB) SECCION DE PLETINAS DIMENSION DE MALLAS (AxB)
(ESPESORES DE PLETINA PORTANTES (h/e) (ESPESORES DE PLETINA 4mm)
2Y 3mm)
(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm (A) B)
21 38 | 76 | 14 20/2 20/3 20/4 25 35 | 70
25 38 | 76 | 14 25/2 25/3 25/4 30 35 | 70
30 38 | 76 | N4 30/2 30/3 30/4 34 35 | 70
34 38 | 76 | N4 - 32/3 - 40 35 | 70
42 38 | 76 | 14 35/2 35/3 35/4
- 38/3 -
40/2 20/3 40/4
45/2* 45/3" 45/4
50/2* 50/3* -
60/2* 60/3* -
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REJILLA ELECTROSOLDADA CON DENTADO DE
SIERRA DISCONTINUO Y PERFIL DE PROTECCION

Tabla de fabricacion

(AxB)

DIMENSION DE MALLAS

SECCION DE PLETINAS
PORTANTES (h/e)

(A) (B) e=2mm e=3mm
34 38 | 76 - 20/3
40 38 | 76 25/2 25/3
30/2 30/3
32/2 32/3
35/2 35/3
38/2 38/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3

El diente de sierra discontinuo en
las pletinas portantes garantiza
el maximo grado antideslizante
(R13), mientras que el perfil de
proteccion impide el paso de
objetos mayores de 8 milimetros
para cumplir con la normativa
espafola, segun Real Decreto
486/1997.

29



REJILLA ELECTROSOLDADA
TIPO OFFSHORE

Rejilla electrosoldada disefada
para su uso en la industria
Offshore, especialmente como
pavimento en plataformas
petroliferas.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AXB) SEgg'ST"Az.EEPSL(EhT/'gAS
(A) B e=3mm e=5mm

34 50,8 1016 25/3 25/5

20 50,8 1016 30/3 30/5

an 50,8 1016 32/3 32/5

35/3 35/5

38/3 38/5

20/3 40/5

- 50/5

60/5
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REJILLA ELECTROSOLDADA
TIPO OFFSHORE DE SEGURIDAD

Rejilla electrosoldada, disefada
para la industria Offshore, que
incorpora varillas intermedias entre
las pletinas portantes dentadas,
para impedir el paso de objetos
mayores de 15 milimetros y cumplir
las especificaciones del Norwegian
Petroleum Directorate.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AxB) SEgg'sT’iz.fEZ"(EJ/'gAs
(A) (B) e=3mm e=5mm

34 50,8 1016 25/3 25/5

20 50,8 1016 30/3 30/5

a 50,8 1016 32/3 32/5

35/3 35/5

38/3 38/5

20/3 40/5

- 50/5

- 60/5
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2. Rejilla prensada



h,

La rejilla prensada es un tipo de rejilla metdlica compuesta por pletinas
portantes y pletinas separadoras, donde la unién entre ambas se realiza
mediante encastre por presiéon, dando como resultado un producto con
un excelente comportamiento mecanico y gran valor estético. Este
modelo de rejilla se suministra con marco perimetral, en T o soldado, que
garantiza la rigidez de la pieza. La rejilla prensada puede ser fabricada en
acero al carbono, acero inoxidable y acero corten.

—

Vista lateral Vista isométrica

Elementos principales de una rejilla prensada:
A, distancia entre ejes de pletinas portantes
B, distancia entre ejes de pletinas separadoras
h,, altura de pletinas portantes

h,, altura de pletinas separadoras

e, espesor de pletinas

33



REJILLA PRENSADA
DE FLEJES DIFERENTES

Tabla de fabricacion

Rejilla compuesta por pletinas
portantes y separadoras de
diferente altura, cuya unién
se realiza mecanicamente sin
soldadura, consiguiéndose un
producto con un excelente
acabado estético.

DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO AL CARBONO Y CORTEN

SECCION DE PLETINAS
PORTANTES (h,) / SECCION

SEPARADORA (h,)

(A) (B) e=2mm e=3mm

10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10

K 11 |22,2]333|444|555 666|777 | 888|99.9| - 30/10 30/10

20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10

222 11 222333444555 |666| 777 888|999 - 40/20 40/20

30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20

333 1 [222]33344,4[555 666]777 [888]999] - 50/20 50/20

40 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

444 11 [22,2(333]44.4]555 666777 | 888[999] -

50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO INOXIDABLE
555 11 | 222333 |44,4|555 666]777 | 888|999 -

60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

66,6 11 [222]33,344,4|555|666] 777 |888]99,9] - @ ®

70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 T | 222|333 |44.4] 555666 777 | 88.8] 99,9
777 N1 |222]333 444|555 666|777 | 888|999 | - 66,6 11 | 22,2333 444555666777 | 888 99,9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 [222]333|44,4|555|666|777 | 888|999
88,8 11 | 22,2333 | 444|555 666|777 | 888|99.9| -

90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

99,9 11 | 222|333 | 444|555 666 77,7 | 888|999 -
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REJILLA PRENSADA DE FLEJES DIFERENTES
CON DENTADO DE SIERRA CONTINUO

Rejilla compuesta por pletinas
portantes y separadoras de
diferente altura, cuya unién

se realiza mecanicamente sin
soldadura. Para mejorar el grado
de resbaladicidad se aplica un
dentado de sierra continuo en la
pletina portante, en la separadora
0 en ambas.

Tabla de fabricacion

SECCION DE PLETINAS
DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO AL CARBONO Y CORTEN PORTANTES (h,) / SECCION
SEPARADORA (h,)
(A) B) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10
1 11 |222333|444|555|666| 77,7 | 888|99,9| - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
22,2 N1 | 222|333 |44,4|555 666|777 888|999 - 40/20 40/20
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 11 [222333]44,4[555 666|777 |88.8|99.9]| - 50/20 50/20
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333]44,4[555 666|777 | 888|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO INOXIDABLE
555 11 | 222|333 ]44,4]555 666 77.7 | 88.8|99.9| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]333|44,4]555|666|777 888|999 - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | €0 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 222333 | 44,4555 666 77.7 888999
777 11 22.2| 33,3 |44,4] 55,5 | 66,6 | 777 | 8881999 - 66,6 N1 222333 44,4] 555 66,6 | 777 | 88,8 99,9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 222333444555 666|777 | 888]99,9
88,8 11 | 222|333 |44,4]555 |66,6| 777 | 88,8 | 99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222333444555 666 77,7 | 888|99,9| -
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REJILLA PRENSADA DE FLEJES DIFERENTES
CON DENTADO ONDULADO

Rejilla compuesta por pletinas
portantes y separadoras de
diferente altura, cuya unién

se realiza mecanicamente sin
soldadura. Para mejorar el grado
de resbaladicidad se aplica un
dentado ondulado en la pletina
portante, en la separadora o en
ambas.

Tabla de fabricacion

, SECCION DE PLETINAS
DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO AL CARBONO Y CORTEN PORTANTES (h,) / SECCION
SEPARADORA (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10
K 11 |22,2]333|444|555 666|777 | 888|99.9| - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 222333444555 |666| 777 888|999 - 40/20 40/20
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 1 [222]33344,4[555 666]777 [888]999] - 50/20 50/20
40 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333 44,4555 666|777 888 ]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO INOXIDABLE
555 11 | 222333 |44,4|555 666]777 | 888|999 -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,344,4|555|666] 777 |888]99,9] - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 | 222|333 |44.4]555]666] 77,7 | 88.8]99,9
777 I 222|333 | 44,4| 55,5 ]66,6] 777 | 888999 - 66.6 N1 [222]333]44,4] 555 66,6 ] 777 88,8 99,9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 n1 222333444555 666|777 | 888 99,9
88,8 11 | 22,2333 | 444|555 666|777 | 888|99.9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222|333 | 444|555 666 77,7 | 888|999 -
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REJILLA PRENSADA DE FLEJES IGUALES

Rejilla compuesta por pletinas
portantes y separadoras de la
misma altura, cuya unién se realiza
mecdnicamente sin soldadura,
consiguiéndose un producto con
un excelente valor estético.

Tabla de fabricacion

. SECCION DE PLETINAS
DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO AL CARBONO Y CORTEN PORTANTES (h,) / SECCION
SEPARADORA (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/25 25/25
1 11 |222333|44,4|555|666|777 | 888|99,9| - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
222 11 | 222|333 |44,4|555|66,6| 777888999 - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1) [222]333[44,4[555 666|777 | 888|999 - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333[44,4[555 666|777 8858|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO INOXIDABLE
555 11 | 222333 ]44,4]555 666|777 | 888|999 -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]33344,4]555|666| 77,7 |888]999| - A ®)
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88.8] 99,9
777 11 | 222|333 |44,4|555 666|777 | 888|999 - 6.6 1 (222|333 24.4| 555 [66.6| 777 | 85.6| 99.9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 |222]33,3|44,4|555|666| 777 | 88,8999
88,8 11 |22233,3|44,4|555|666|777 | 888|99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 |222|333| 444555666 77,7 | 888|99,9| -
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REJILLA PRENSADA DE FLEJES IGUALES
CON DENTADO DE SIERRA CONTINUO

Rejilla compuesta por pletinas
portantes y separadoras de la
misma altura, cuya union se realiza
mecanicamente sin soldadura. Para
mejorar el grado de resbaladicidad
se aplica un dentado de sierra
continuo en la pletina portante, en
la separadora o en ambas.

Tabla de fabricacion

, SECCION DE PLETINAS
DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO AL CARBONO Y CORTEN PORTANTES (h,) / SECCION
SEPARADORA (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 |20 | 30 ]| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/25 25/25
11 11 |22,2]333|444|555|666|777 888|999 - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
222 11 222333444555 666|777 888999 - 40/40 40/40
30 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1 [222]333 44,4555 666]777 |888]999] - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333|44,4[555]666]777 |888]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO INOXIDABLE
555 11 | 222333 |44,4|555|666]|777 |888|999] -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,3]44,4|555|666] 777 [888]99,9] - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 222333 |44.4]555]666] 77,7 | 88,8 99,9
777 I 222|333 | 44,4|555]66,6] 777 | 888]999] - 66,6 1 [22,2]33,3 44,4555 66,6 777 888 99,9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 [22,2[33,3 44,4555 666|777 | 888 99,9
88,8 11 | 222|333 |44,4|555|666|777 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222|333 | 444|555 666|777 | 888|99.9| -
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REJILLA PRENSADA DE FLEJES IGUALES
CON DENTADO ONDULADO

Rejilla compuesta por pletinas
portantes y separadoras de la
misma altura, cuya unién se realiza
mecdnicamente sin soldadura. Para
mejorar el grado de resbaladicidad
se aplica un dentado de sierra
continuo en la pletina portante, en
la separadora o en ambas.

Tabla de fabricacion

. SECCION DE PLETINAS
DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO AL CARBONO Y CORTEN PORTANTES (h,) / SECCION
SEPARADORA (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/25 25/25
1 11 |222333|44,4|555|666|777 | 888|99,9| - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
22,2 11 | 222|333 |44,4| 555|666 777 | 888|999 - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1) [222]333[44,4[555 666|777 | 888|999 - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333[44,4[555 666|777 8858|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSION DE MALLAS (AxB) PARA ACERO INOXIDABLE
555 11 | 222333 ]44,4]555 666|777 | 888|999 -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]33344,4]555|666| 77,7 |888]999| - A ®)
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88.8] 99,9
777 11 | 222|333 |44,4|555 666|777 | 888|999 - 6.6 1 (222|333 24.4| 555 [66.6| 777 | 85.6| 99.9
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 |222]33,3|44,4|555|666| 777 | 88,8999
88,8 11 |22233,3|44,4|555|666|777 | 888|99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 |222|333| 444555666 77,7 | 888|99,9| -
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3. Rejilla manual



LA REJILLA - REJILLA MANUAL

La rejilla manual es un tipo de rejilla metalica compuesta por pletinas
portantes y pletinas separadoras, donde la unién entre ambas se realiza
mediante el encastre de ambas sin presién y refuerzos de soldadura

en nudos alternos. Los elevados espesores de las pletinas le confieren
altas prestaciones mecanicas. Este modelo de rejilla se suministra con
marco perimetral soldado que garantiza la rigidez de la pieza. Puede ser
fabricada en acero al carbono, acero inoxidable y acero corten.

h,

Vista lateral Vista isométrica

Elementos principales de una rejilla manual:
A, distancia entre ejes de pletinas portantes
B, distancia entre ejes de pletinas separadoras
h,, altura de pletina portante

h,, altura de pletina separadora

e, espesor de pletinas
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REJILLA MANUAL

Rejilla compuesta por pletinas
. portantes y separadoras de

espesor elevado que le confieren

altas prestaciones mecanicas.

Tabla de fabricacion

DIMENSION DE MALLAS (AXB) SECCION DE PLETINAS DIMENSION DE MALLAS (AxB)
DE ESPESOR 4mm PORTANTES (h/e) DE ESPESOR 5mm
(A) B e=4mm e=5mm e=8mm | e=10mm (A) B)
22 22 | 44 | 66 | 88 | 110 | 132 20/4 20/5 - - 15 15 30 ] 45| 60| 75
35 35 | 70 [105 [140] - | - 25/4 25/5 - - 30 15 | 30|45 [60 | 75
44 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 30/4 30/5 - - 35 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
66,2 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 35/4 35/5 - - 45 15 | 30|45 |60 | 75
70 35 | 70 [105 [140] - | - 40/4 40/5 40/8 40/10 60 15 |30 ] 45 [ 60| 75
88,3 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 50/4 50/5 50/8 50/10 70 35 | 70 | 105 | 140 | 175
105 35 | 70 [105 [140] - | - 60/4 60/5 60/8 60/10 75 15 | 30|45 |60 | 75
10 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 70/4 70/5 70/8 70/10 80 35 | 70 | 105 140 | 175
132 35 | 70 [105 (140 - | - 80/4 80/5 80/8 80/10 105 35 | 70 | 105 | 140 | 175
140 22 | 44 | 66 | 88 | 10 [ 132 90/4 90/5 90/8 90/10 140 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
100/4 100/5 70/8 100/10 175 35 | 70 | 105 [140 [ 175

DIMENSION DE MALLAS (AXB)

DE ESPESOR 10mm DIMENSION DE MALLAS (AxB)

DE e=8 Y 10mm
(A) (B)
(A) (B)

50 50 | 87 | 100 | 150 | 200
100 50 | - |100 | 150 | 200 48 48 \ 96
150 50 | - [100 [ 150 | 200 96 48 | 96
200 50 | - [100 | 150 | 200
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4. Rejilla PRFV



LA REJILLA - REJILLA PRFV

La rejilla PRFV (Plastico Reforzado con Fibra de Vidrio) es un material
combinado, constituido por una matriz de plastico o resina y reforzada

con una estructura filamentosa de fibra de vidrio. Esta ultima le confiere

al compuesto resistencia mecanica, estabilidad dimensional y resistencia
térmica. Por su parte, la resina aporta resistencia quimica dieléctrica y
garantiza la durabilidad ante agentes externos.

El material viene definido por el tipo de resina que compone la rejilla
con propiedades diferenciadas entre ellas, y son viniléster, isoftalicay
ortoftdlica. El acabado superficial del producto es antideslizante debido
a la aplicacién de una capa de arena de cuarzo.

) 77/

Elementos principales de una rejilla PRFV:
1. Fibra de vidrio
2. Resina
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REJILLA DE PRFV 38x38

Rejillas de plastico reforzado con
fibra de vidrio de malla 38x38
milimetros.

Producto disponible en stock.
Si necesita otra variante de rejilla
de PRFV, consultenos.

Representacion grafica

31 38
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Producto disponible en stock.
Si necesita otra variante de rejilla

con fibra de vidrio de malla 8x8
milimetros.

Rejillas de plastico reforzado

de PRFV, consultenos.
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Representacion grafica
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5. Mas productos



LA REJILLA - MAS PRODUCTOS

En Grupo Relesa hemos estandarizado las principales soluciones entre las
gue encontramos peldaiios, alcorques, canaletas de drenaje, estanterias
o vallados. No dude en requerir nuestro asesoramiento para otros

usos como fachadas, balconeras, falsos techos o sobre cualquier otra
propuesta que quiera desarrollar. Ademas disponemos de un stock de
rejas, paneles y peldanos listos para enviar. Pregunta por nuestro servicio

Relesa Express.
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Peldanos

En Grupo Relesa fabricamos peldafnos a partir de cualquier tipo de rejilla
metalica descrita en apartados anteriores. Una vez elegido el tipo de
pavimento y las dimensiones del peldafo (LxH) se clasifican segun su
disposicion: apoyar, soldar o atornillar. Generalmente, todos los peldafios
incorporan un frontal antideslizante que mejora la percepcién visual del
desnivel y la seguridad frente al deslizamiento.
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PELDANO PARA APOYAR

Peldafio de rejilla metélica, con
laterales de la misma altura que las
pletinas portantes que se monta
sobre la estructura auxiliar de las
zancas.

Representacion grafica

AT TT1

Tabla de fabricacion

LARGO ANCHO
w H
240
700 275
310
240
800 275 2
310
240
900 275
310
240
1000 275 3

310 Si necesita otras medidas de peldafios, no dude en consultarnos.

30 45 30
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PELDANO PARA SOLDAR

Peldafio de rejilla metalica, con
laterales de mayor altura que las
pletinas portantes, que se suelda a
las zancas de escalera.

Representacion grafica

Tabla de fabricacion

LARGO ANCHO

w (H) a e © b f
240
700 275
310
240
800 275 2
310
240
900 275
310
240

1000 275 3 Si necesita otras medidas de peldanos,
310 no dude en consultarnos.

30 45 45 30
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PELDANO PARA ATORNILLAR

Peldafio de rejilla metélica, con
laterales de mayor altura que las
pletinas portantes, que se atornilla
directamente a las zancas de
escalera.

Representacion grafica

=,

o

214

| =
"’Lw EIH%H H@Wq

Tabla de fabricacion

Larso [ancwo [ T T T e |
240 70/116
700 275
310 110/156
240 70/116
800 275 2
1 10/156
234% 30 45 60 / 40
70/116
900 275
310 110/156
240 70/116 ) ) ) ~
1000 275 3 Si necesita otras medidas de peldarnos,
310 10/156 no dude en consultarnos.
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ALCORQUES

Rejilla que cubre el hueco que se
deja en la base de los arboles y
arbustos en zonas pavimentadas,
para permitir su riego y
crecimiento, y que evita el riesgo
de caida. El alcorque se define por
el panel de rejilla y por el cerco
perimetral donde se encaja.
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LA REJILLA - ALCORQUES

fica

on gra

Representaci

Vista isométrica

Vista lateral

Tabla de fabricacion

DIMENSIONES PANEL DE ALCORQUE

ACABADO

D

300 | GALVANIZADO

2

35

175

A

490 | 490

560 | 560 | 30
695 | 695

765 | 765
900 | 900

970 | 970

105 | 105

175

REFERENCIA

RE-ALC-1

RE-ALC-2

RE-ALC-3

RE-ALC-4

RE-ALC-5

RE-ALC-6

RE-ALC-7

RE-ALC-8

DIMENSIONES DE CERCO PARA ALCORQUE

ACABADO

GALVANIZADO

S

35

m9 | 40

189

X

504 | 504

574 | 574
709 | 709

779 | 779

914 | 914
984 | 984

9

189

REFERENCIA

-1

CR-ALC

CR-ALC-2

CR-ALC-3

CR-ALC-4

CR-ALC-5

CR-ALC-6

CR-ALC-7

CR-ALC-8
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CANALETAS DE DRENAJE

Las rejillas para canaletas de
drenaje regulan los dispositivos de
cubrimiento y cierre para zonas de
circulacion utilizadas por peatones
y vehiculos, y clasificAndose en
categorias segun la funcioén del
lugar de instalacion.
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LA REJILLA - CANALETAS DE DRENAJE

Representacién grafica

Vista lateral

Tabla de fabricacion

Vista isométrica

TABLA DE CARGAS TEORICAS PARA ACERO 5235 JR (NORMA DE CALCULO: CTE/EC3)

MALLA AxB(mm): 34x38 Y 34x76 (UNE 36750)

TABLA DE CARGAS TEORICAS PARA ACERO 5235 JR (NORMA DE CALCULO: UNE-EN 1991-1-1 2003/CTE/EC3)

MALLA AxB(mm): 34x38 Y 34x76

GRANDES CARGAS LUZ MAXIMA RECOMENDADA (mm) PARA FLECHA ACTIVA $L/200 Y < 5mm GRANDES CARGAS LUZ MAXIMA RECOMENDADA (mm) PARA FLECHA ACTIVA £L/200 Y <5mm
DENOMINACION
DE MALLA 34X38 34X76 DENOMINACION DE MALLA (AXB) 34X38 34X76
CLASESDE | ueLLas | 40x3 40x4 40x5 50x5 60x5 70x5 CHASEDE
VEHICULOS LELCUODE TIPO CARGA SOBRE
CLASE 2 (10KN) R GHA | DERUEDAS | "RUEDA (KN) 403 aox4 4015 °0x5 60x 708
= 200x200 a21 515 620 877 n66 1513 )
CLASE 3 (30KN) RUEDAS 182 276 328 386 529 689 884
[ |m | 40ox200 292 332 372 460 558 677 NEUMATICAS
— FL1@6KN)
CLASE 4 (90KN) s 26 224 260 301 400 513 650
5 | 600x250 228 260 201 358 421 487
To—oo-©
RUEDAS
NEOoAS 28 215 249 286 379 484 61
FL 2 (40KN)
RUEDAS
Ve 40 - 204 230 295 369 58
RUEDAS
NEUMATICAS 441 - - 218 277 344 425
FL 3 (63KN)
RUEDAS
s 63 - 224 27 327
RUEDAS
NEOMANCAS 63 - 224 27 327
FL 4 (90KN)
RUEDAS a
Vs ES - - 220 259
RUEDAS
NEUMATICAS %8 - - 210 246
FL 5 (140KN)
RUEDAS
MACIZAS 140 - - ° 202
RUEDAS
NEUMATICAS ne : B ° 220
FL 6 (I70KN)
RUEDAS
MACIZAS 70 - ° ° °

Para otros valores de carga, consulte con nuestro departamento de técnico.
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Estanterias

Grupo Relesa lanza una linea de estanterias, especialmente dirigida a los
sistemas de almacenamiento logistico. La alta capacidad resistente, junto
con una alta permeabilidad del material, hacen de este producto una
solucién idénea para tu proyecto.
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ESTANTERIA INSERTADA CON MARCO EN Z

Modelo de rejilla electrosoldada

o prensada para estanteria, con
marco en Z soldado, que se inserta
en la estructura, optimizando el
espacio libre de almacenaje en
sistemas logisticos.

Representacion grafica

Vista lateral Vista isométrica
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ESTANTERIA INSERTADA CON MARCO EN L

Modelo de rejilla electrosoldada

o prensada para estanteria, con
marco en L soldado, que se inserta
en la estructura, optimizando el
espacio libre de almacenaje en
sistemas logisticos.

Representacién grafica

Vista lateral Vista isométrica
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ESTANTERIA APOYADA CON MARCOS DE
MAYOR ALTURA

Modelo de rejilla electrosoldada
O prensada para estanteria,

con marco electrosoldado de
mayor altura, que impide el
desplazamiento de la rejilla en
sistemas de almacenamiento
logistico.

Representacion grafica

Vista lateral Vista isométrica
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ESTANTERIA APOYADA CON PLETINAS
PERIMETRALES DE MAYOR ALTURA

Representacién grafica

Vista lateral

62

Modelo de rejilla prensada
para estanteria, con pletinas
perimetrales de mayor altura
matrizadas para encajar en
la estructura e impedir el
esplazamiento de la rejilla en
sistemas de almacenamiento
logistico.

Vista isométrica



ESTANTERIA APOYADA CON MARCOS Y
PLETINAS PERIMETRALES DE MAYOR ALTURA

Modelo de rejilla prensada para
estanteria, con marcos soldados y
pletinas perimetrales matrizadas
de mayor altura, que encajan

en la estructura e impiden el
desplazamiento de la rejilla en
sistemas de almacenamiento
logistico.

Representacion grafica

Vista lateral Vista isométrica
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VALLADO DE REJILLA

Z |
3 |
La cobertura de rejilla
electrosoldada ha sido disefiada
como una solucion resistente,

duradera y econémica para
el vallado de espacios. Al ser

suministrada en moédulos, el

montaje se facilita y abarata al

no precisar de mano de obra

1 1 especializada. Puede ir montada
sobre pletinas o sobre postes.

) 1

‘ | | | | |

| e e e S P

T i S SRR LA

Representacién grafica Tabla de fabricaciéon
EMPOTRAMIENTO
MALLA (AXB) ALTURA H T
o 20 68x76 H<1000 250
<H<
i 68x135 1000<H<1700 250
1701<H<2100 300
¥ 68x200 2100<H2500 350
"
=
4‘\
20
e
™= o A
\\E\‘~b
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Vallado de rejilla electrosoldada,

provista de lamas inclinadas, que

controla el paso de aire e impide
las visuales a través de ella. Al

ser suministrada en maodulos,

el montaje se facilita y abarata

al no precisar de mano de obra

especializada.

pueden ser suministradas

3

Ademas

en paneles.

Tabla de fabricacion de vallado

Representacién grafica

LxH (mm)

1500x1250

MALLA (AXB)

48x150

9

EMPOTRAMIENTO
DE MONTAJE
20,

DIMENSION
DEL PANEL (mm)
3000x1250

MALLA (AXB)
48x150

Tabla de fabricacion de paneles

©
<

\N|§§§§

148

KL

)
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VALLADO DE LAMAS DE SEMIOCULTACION

Vallado de rejilla electrosoldada,
provista de lamas inclinadas, que
controla el paso de aire y limita
las visuales a través de ella. Al ser
suministrada en moédulos,

el montaje se facilita y abarata

al no precisar de mano de obra
especializada.

Ademas, pueden ser suministradas

en paneles.
Representacion grafica Tabla de fabricacion de vallado
MALLA (AXB) LxH (mm)
l . 61x150 1500x1200
—T
NS
o \§ 7 Tabla de fabricaciéon de paneles
48 7
8= \% MALLA (AXB) DIMENSION EMPOTRAMIENTO
\\§\ DEL PANEL (mm) DE MONTAJE
:§ = 61x150 3000x1200 16,6
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RELESA EXPRESS

Grupo Relesa pone a tu disposicion
un suministro inmediato de rejillas,

paneles y peldafios en stock. No
dude en contactar con nosotros.

Tabla de fabricacion

PANELES Y REJILLAS EN STOCK
ALTURA |ESPESOR
TIPO PRODUCTO | MALLA | AETURAIESPESOR| sepaRapOR|  LARGO ANCHO
200 250 300
400 500 600
@4 700800 900
REJILLA 2 0001200
1500 2000
ELECTROSOLDADA 34x38 30 ©4E+PPEX8 | 1000 2000
DAE+PP8X8 | 1000 2000
PANEL 3 1000 1500
@5 oo 1000
REJILLA 2 o4E
3050 6100
PANEL 3 @5E
2 10x2
30x2
PRENSADA REJLLA | 33x33 30 s 1000 2000
3
30x3
PELDANOS EN STOCK
ALTURA |ESPESOR| LARGO ANCHO | PERFIL DE
Fe MALLA | REJILLA | PLETINA | (PLETINA) | (VARILLA) [PROTECCION | ACABADO
600
240 NO
) 700
ELECTROSOLDADA | 34X38 30 800 DISPONIBLE | GALVANIZADO
900 275 CONY SIN
3 1000 PERFIL 8X8
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PIEZAS DE SUJECION

Anclajes que fijan la rejilla a la estructura.

PIEZA DE SUJECION 1

Disefada para luces entre malla de 33, 34* y 35 milimetros. *A excepcidn de aquellas con perfil de proteccidn y la malla 34x23.

PIEZA DE SUJECION 2

Disefiada para rejillas con perfil de protecciéon y luces entre malla de 34 milimetros.
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PIEZA DE SUJECION 3

Disefada para luces entre malla de 30 milimetros.

PIEZA DE SUJECION 4

Diseflada para luces entre malla de 41y 42 milimetros.

PIEZA DE SUJECION 5
Disefiada para las mallas 21x23 y 34x23.

Para cualquier requerimiento especial, consultenos.
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PIEZAS DE UNION

Anclajes que fijan la rejilla entre si.

PIEZA DE UNION 1

Diseflada para luces entre malla de 30, 33, 34* y 35 milimetros. *A excepcidn de aquellas con perfil de proteccidn y la malla 34x23.

PIEZA DE UNION 2

Disefiada para rejillas con perfil de protecciéon y luces entre malla de 34 milimetros.
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PIEZA DE UNION 3

Diseflada para luces entre malla de 41y 42 milimetros.

»

PIEZA DE UNION 4

Diseflada para las mallas 21x23 y 34x23.

Para cualquier requerimiento especial, consultenos.
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Estamos orgullosos de
huestro trabajo, desde
los proyectos de mayor

envergadura al uso
mas cotidiano.

.....

‘‘‘‘‘‘‘

'''''''''

__________



Galvanizacion

En Galvame, una de las tres empresas que componen Grupo Relesa,
trabajamos con lailusidon y el compromiso de ofrecer a nuestros clientes
el mejor servicio. Nuestras instalaciones cuentan con la tecnologia mas
avanzada, lo que nos permite realizar un control exhaustivo sobre el
proceso de galvanizado y ser respetuosos con el medio ambiente.

La galvanizacion en caliente es el proceso por el cual se
obtienen recubrimientos de zinc en productos y articulos

de acero u otros materiales férricos, que proporcionan
proteccion frente a la oxidacion y la corrosion, y garantizan
SuU Uso y conservacion a lo largo del tiempo.

El recubrimiento no es Unicamente una deposicion
superficial, sino que se produce una aleacién metalurgica,
dando lugar a tres capas con diferentes composiciones de
zinc y acero, y una cuarta, mas externa, compuesta por zinc
puro. Estas aleaciones son mas duras que el acero base y
resistentes a los golpes y a la abrasion.

No necesita mantenimiento y es econédmico, pues la
proteccion queda garantizada mientras quede recubrimiento
de zinc sobre la superficie del material y, en el caso de que
parte del acero quedara al descubierto, se autoprotegeria
mediante par galvanico.

Si necesitan mas especificaciones técnicas no duden en
contactar con nosotros y acceder a www.galvame.com
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La norma UNE-EN ISO 1461 Recubrimientos galvanizados en caliente sobre
productos acabados en hierro y acero, establece los valores minimos admisibles
de masa y espesor del recubrimiento del galvanizado:

RECUBRIN[IENTO LOCAL RECUBRIN!IENTO MEDIO
ESPESOR DE LA PIEZA (MINIMO) (MINIMO)

g/m2 um g/m2 um

ACERO >6 mm 505 70 610 85
ACERO >3 mm hasta < 6 mm 395 55 505 70
ACERO = 1,5 mm hasta < 3mm 325 45 395 55
ACERO < 1,5 mm 250 35 325 45
PIEZAS MOLDEADAS =6 mm 505 70 575 80
PIEZAS MOLDEADAS < 6 mm 430 60 505 70

Las caracteristicas y la calidad del zinc empleado para la galvanizacion viene

recogido segun NORMA UNE-EN 1179 zinc y aleaciones de zinc, zinc primario.

Por otro lado, la norma UNE-EN ISO 14713-1:2011 establece distintas categorias de
corrosividad atmosfércia y las relaciona con la velocidad de corrosién del zinc.

VELOCIDAD DE

CATEGORIA AMBIENTES TiPICOS CORROSION
DEL ZINC (um/aiio)

@] Interior: Seco <01
2 Interior: Condensacion ocasional

Exterior: Exposicion rural en el interior del pais 01a0,7
c3 Interior: Humedad elevada, aire ligeramente contaminado

Exterior: Urbano en el interior del pais o costero suave 07a2
ca Interior: Piscinas, plantas quimicas, etc

Exterior: Industrial en el interior del pais o urbano costero 2a4
C5 Exterior: Industrial muy humedo o costero de elevada salinidad 4a8

La tabla no incluye la categoria CX (Zonas industriales severas, zonas

tropicales,...), solicite nuestro asesoramiento.
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Documentacion
Téchnica

Tu proyecto es nuestro mayor compromiso. Por ello queremos facilitarte la
eleccion y el diseino del material con los siguientes documentos.
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DOCUMENTACION TECNICA

cQuieres

saber mas
sobre nuestros
productos?

DESCARGAR

BB GRUPO RELESA
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