SERVIZIO INTEGRALE DI GRIGLIATI METALLICI
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Il tuo progetto, il nostro
piu grande impegno
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CHI SIAMO

BB GRUPO RELESA

Chi siamo

Siamo un’azienda internazionale che offre un servizio integrale
di grigliati, il cui obbiettivo é la soddisfazione delle necessita dei
clienti, offrendo sempre un servizio di qualitd. La conferma é la nostra

esperienza di piu di trent’anni, in cui abbiamo sviluppato progetti in
tutto il mondo.

Grazie alle tre imprese che formano il nostro Gruppo
possiamo controllare completamente il processo di
disegno e produzione dei nostri grigliati, fabbricati in
Spagna. La flessibilitd derivata da questo controllo, insieme
all’uso di tecniche all’lavanguardia, ci permette d’offrire ai
nostri clienti un servizio unico nel settore.

Siamo fedeli alla nostra filosofia d’offrire sempre un servizio
di massima qualita, garantito dai migliori professionisti del
settore e di sviluppare constantemente |+D. Mettiamo a tua
disposizione il nostro ufficio tecnico, che ti aiuterd a gestire
le possibilita del tuo progetto.

Durante la nostra attivita siamo riusciti a unificare tutto
il processo di produzione nella nostra sede principale a
Murcia (Spagna), che, in connessione con la nostra sede
in Marocco, ci permette di lavorare in qualsiasi parte del
mondo.




I GRUPO RELESA

Le nostre imprese

Formato da imprese che sviluppano ogni tappa della produzione dei
grigliati metallici, il Grupo Relesa realizza nei suoi stabilimenti tutto il
processo produttivo. Siamo efficenti e dinamici e diamo risposte a tutte le
tue richieste.



LE NOSTRE IMPRESE

] LIDECOR

LINEA DI TAGLIO SU MISURA

In Lidecor realizzamo la prima fase di tutti progetti del Grupo
Relesa e grazie alla nostra dedizione, professionalita e all’'uso
di tecnologie all’lavanguardia, riusciamo a dare il migliore
servizio di taglio.

lidecor.com

I'T°] RELESA

PRODUZIONE DI GRIGLIATI METALLICI

In Relesa reliazziamo la produzione di diversi tipi di grigliato,
come i grigliati elettroforgiati, i grigliati pressati o i grigliati
manuali. | nostri prodotti sono capaci d’adattarsi a qualsiasi
progetto, sia industriale che civile.

relesa.com

GALVAME

ZINCATURA A CALDO

In Galvame realizzamo il processo di zincatura per
immersione in zinco fuso, trattamento che permette
proteggere e abbellire i grigliati metallici, per garantire I'uso
e la conservazione durante il tempo.

galvame.com



Nostre sedi

L’apertura della nostra sede in Marocco suppone un passo in pid nel
processo di totale internazionalizzazione, linea di sviluppo che adottiamo
assieme all’attivita delle nostre rappresentanze, che forniscono un
trattamento diretto e professionale.



NOSTRE SEDI
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SEDE IN SPAGNA

Grupo Relesa

Ctra. Fuente Alamo - Las Palas Km.
3,5 30320 Fuente Alamo, Murcia
(Spain)

T +34 968 597 536

info@gruporelesa.com

SEDE IN MAROCCO

Relesa Maroc

Parc d’activites Oukacha, 2
Batiment n212 du Bloc C

Ain Sebaa- Casablanca (Maroc)

T 0522 343287 / 522 343 292

relema@relesa.com

Disponiamo di rappresentanze per fornire un trattamento diretto e
personale. Puoi vedere se abbiamo delegati vicino a te direttamente sul
nostro sito gruporelesa.com o contattaci tramite il nostro numero di

telefono +34 968 597 536



Certificati e
omologazioni

Mettiamo a tua disposizione i certificati e le omologazioni che attestano

la nostra capacita produttiva, la qualitd e I'attenzione all’lambiente.

UNE-EN-1SO-9001
Sistemi di gestione della qualita

Produzione secondo norma
ANSI NAAMM 531-09

Certificato delle tabelle con
le portate UPCT
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UNE-EN-1SO-14001
Sistemi di gestione ambientale

ASME Section IX
Welding and Brazing Qualification

Grigliatti elettroforgiati, manuali e
pressati
EN 1090-1:2009+A1:2011 EXC2
2449/CPR/AC-WL76

GRUPO RELESA

Produzione di grigliati
elettroforgiati

Classificazione di reazione al
fuoco






GRUPO RELESA

Il grigliato

La grande versatilita ed estetica del grigliato metallico ha diversificato il
suo uso in tutti i campi d’applicazione dell’Industria e dell’Edilizia. La sua
grande resistenza unita a un basso peso specifico, un facile montaggio
e una necessita minima di manutenzione sono solo alcune delle
caratteristiche per cui i professionisti si affidano a questo prodotto, poiché

garantisce un ottimo risultato.

Il grigliato metallico € una struttura reticolare costituita

da piattini portanti uniti ortogonalmente da elementi
trasversali. | punti d’'unione tra i due tipi di profili si
definiscono come nodi. In funzione del tipo d’unione tra i
nodi si determina il tipo di grigliato: grigliato elettroforgiato,
grigliato pressato o grigliato manuale.

| piattini portanti, definiti dall’altezza (h) e dallo spessore
(e), si dispongono parallelamente tra di loro per resistere
e trasmettere il carico agli appoggi. Perpendicolarmente
a loro gli elementi trasversali, quadro ritorto, tondo liscio
o piattino trasversale, uniscono e mantengono costante la
distanza tra i piattini portanti. Perimetralmente al pannello,
i piattini di bordatura chiudono e forniscono rigidita al
grigliato, che pud essere completato con I'introduzione

di sagomature, battipiedi, profili angolari ed elementi
di sicurezza rispetto al passaggio d’oggetti e alla
sdrucciolevolezza.

L’acciaio al carbonio laminato a caldo ¢ il materiale piu
comune per la produzione di grigliati metallici, con qualita e
finizioni determinati a seconda delle richieste. Come Grupo
Relesa raccomandiamo la zincatura a caldo, trattamento
superficiale che fornisce la protezione indispensabile
contro la corrosione e I'ossidazione. Oltre all’acciaio al
carbonio, produciamo anche acciaio inossidabile, corten e
vetroresina, con diverse finiture e rivestimenti.
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GRUPO RELESA

STABILIMENTO INDUSTRIALE, Spagna
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AEREOGENERATORI, Spagna
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IL GRIGLIATO

SEDE EMT, Madrid - Spagna
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COSMO CAIXA, Barcelona - Spagna




GRUPO RELESA

PARCHEGGIO, San Sebastidn - Spagna

DISTRITO TELEFONICA, Madrid - Spagna
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IL GRIGLIATO

CASTELLO DI PAMBRE, Lugo - Spagna

FGC VALLPARADIS, Barcelona - Spagna
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GRUPO RELESA

AEREOPORTO DEL PRAT, Barcelona - Spagna

PONTE SOSPESO, Valladolid - Spagna




IL GRIGLIATO

ENAGAS, Huelva - Spagna
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BRAUN, Barcelona - Spagna
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1. Grigliato elettroforgiato



Il grigliato elettroforgiato € un tipo di grigliato metallico dove I'unione

dei piattini portanti con gli elementi trasversali, quadro ritorto o tondo
liscio, si realizza mediante 'azione combinata della saldatura per fusione,
senza aggiunta di materiale e della pressione concentrata sui nodi. Viene
garantita 'unione rigida in ogni intersezione, il monolitismo del grigliato
e I'assenza d’intercapedini che riducono la protezione della zincatura; pud
essere fabbricato in acciaio al carbonio, zincato o senza trattamento e in

acciaio inossidabile.

Vista isometrica

Vista laterale

Elementi principali di un grigliato elettroforgiato:
A, distanza interasse dei piattini portanti

B, distanza interasse dei quadri ritorti

h, altezza utile del piattino portante

e, spessore del piattino portante

21



GRIGLIATO ELETTROFORGIATO CON
QUADRO RITORTO

Il grigliato elettroforgiato € uno
%l dei prodotti industriali piu diffusi.
e Leggerezza, rigidita e capacita di

carico lo convertono in un’opzione
ideale per il tuo progetto.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AXB) SEﬂgng?ﬁ!I':L’}g'N'

(A B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm
21 25 | 24 | 38 | 48 | - |508] 76 |762] - | 100 |1016] 105 ] - 20/2 20/3 20/4 20/5
25 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | - | - |105] - 25/2 25/3 25/4 25/5
30 25 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 | - | 90 | 100 1016|105 | - 30/2 30/3 30/4 30/5
34 23 | 24 | 38 | - | 50 |50,8| 76 |76.2| 90 | 100 | 102 | 105 | 135 - 32/3 - 32/5
20 25| - |38 |48 | - | - | 76| - |90 | - | - |105] - 35/2 35/3 35/4 35/5
42 25 | 24 | 38 | 48 | 50 | - | 76 [762| - |100 |1016| 105 | - - 38/3 - 38/5
50 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | -] - |w05] - 20/2 2073 20/4 20/5
60 - |24 ]3| - [s0| - | 76| - | - |wo| - | - |- 45/2 45/3 45/4 45/5
62 “l2a|3| - |0 - 7| -] - |wo| - | - |- 50/2 50/3 50/4 50/5
63 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |w05] - 60/2 60/3 60/4 60/5
68 25 | 24 |38 | - |50 | - | 76| - | - |100| - |105]135 70/2 70/3 70/4 70/5
84 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |105] - - - - 80/5
90 “ 24|38 | -]s0| - 7| -] - |wo| - | -]- . . . 90/5
102 25| - |38 - | - | - |76] - 90| -] - [105] - - - - 100/5
103 - |2a|3| - |50 - |7 - | - |wo| - | - | -

120 " l2a|3| - |0 - |7 | -] - |wo| - | - |-
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GRIGLIATO CON TONDO LISCIO

Variante del grigliato
elettroforgiato frequentemente
utilizzato per uso verticale e
decorativo.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AXB) SEﬂgg.fA?ﬁfl':L’}g'N'

(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm e=5mm
21 25 | 24 | 38 | 48 | - |508] 76 |762] - | 100 |1016] 105 ] - 20/2 20/3 20/4 20/5
25 25| - |38 |48 | - | - |76 ] - | - | - | - |105] - 25/2 25/3 25/4 25/5
30 25 | 24 | 38 | - | 50 |508| 76 | - | 90 | 100 1016|105 | - 30/2 30/3 30/4 30/5
34 23 | 24 | 38 | - | 50 |50,8| 76 |76.2| 90 | 100 | 102 | 105 | 135 - 32/3 - 32/5
20 25| - |38 |48 | - | - | 76| - |90 | - | - |105] - 35/2 35/3 35/4 35/5
42 25 | 24 | 38 | 48 | 50 | - | 76 [762| - |100 |1016| 105 | - - 38/3 - 38/5
50 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | -] - |w05] - 20/2 2073 20/4 20/5
60 - |24 ]3| - [s0| - | 76| - | - |wo| - | - |- 45/2 45/3 45/4 45/5
62 “l2a|3| - |0 - 7| -] - |wo| - | - |- 50/2 50/3 50/4 50/5
63 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |w05] - 60/2 60/3 60/4 60/5
68 25 | 24 |38 | - |50 | - | 76| - | - |100| - |105]135 70/2 70/3 70/4 70/5
84 25| - |38 48| - | - |76 ] - | - | - | - |105] - - - - 80/5
90 “ 24|38 | -]s0| - 7| -] - |wo| - | -]- . . . 90/5
102 25| - |38 - | - | - |76] - 90| -] - [105] - - - - 100/5
103 - |2a|3| - |50 - |7 - | - |wo| - | - | -

120 " l2a|3| - |0 - |7 | -] - |wo| - | - |-
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GRIGLIATO ELETTROFORGIATO CON
LAMIERINO DI PROTEZIONE

Grigliato elettroforgiato a cui
si aggiunge un lamierino di

protezione, che impedisce il
passaggio d’oggetti con diametro
superiore a 8mm, per adempiere
alla normativa spagnola Real
Decreto 486/1997.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE SEZIONE DEI PIATTINI
MAGLIE (AXB) PORTANTI (h/e)

A) (B) e=2mm e=3mm

34 38 [ 76 [ 101 20/2 20/3

40 38 | 76 | 101 25/2 25/3
30/2 30/3
32/2 32/3
35/2 35/3
38/2 38/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3
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GRIGLIATO ELETTROFORGIATO
DENTELLATO ONDULATO

26

Tabella di fabbricazione

Grigliato con superfice
antisdrucciolo grazie alla
dentellatura ondulata applicata ai
piattini portanti, che garantisce un
grado di sdrucciolevolezza minimo
R11 e massimo R12, in funzione della
dimensione della maglia e dello
spessore del piattino portante.

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB)

SEZIONE DEI PIATTINI
PORTANTI (h/e)

(A B) e=2mm | e=3mm e=4mm e=5mm
21 - 50 76 | 101 20/2 20/3 20/4 20/5
30 38 | 50 | 76 | 101 25/2 25/3 25/4 25/5
34 38 50 - 101 30/2 30/3 30/4 30/5
42 - 50 | 76 | 101 - 32/3 - 32/5
35/2 35/3 35/4 35/5

- 38/3 - 38/5

40/2 40/3 40/4 40/5

45/2 45/3 45/4 45/5

50/2 50/3 50/4 50/5

60/2 60/3 60/4 60/5

70/2 70/3 70/4 70/5

- - - 80/5

- - - 90/5

- - - 100/5




GRIGLIATO ELETTROFORGIATO DENTELLATO
ONDULATO CON LAMIERINO DI PROTEZIONE

Grigliato con superfice
antisdrucciolo grazie alla
dentellatura ondulata applicata ai
piattini portanti, che garantisce un
grado di sdrucciolevolezza minimo
R11 e massimo R12, in funzione della
dimensione della maglia e dello
spessore del piattino portante.
Inoltre viene aggiunto un lamierino
di protezione che impedisce il
passaggio d’oggetti con diametro
superiore a 8mm, per adempiere
alla normativa spagnola Real
Decreto 486/1997.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE SEZIONE DEI PIATTINI
MAGLIE (AXB) PORTANTI (h/e)
(A) B) e=2mm e=3mm
34 38 | 76 [ 101 - 20/3
40 38 | 76 | 101 25/2 25/3
30/2 30/3
35/2 35/3
40/2 40/3
45/2 45/3
50/2 50/3
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GRIGLIATO ELETTROFORGIATO CON
DENTELLATURA TIPO “SEGA” DISCONTINUA

Grigliato con superficie
antisdrucciolo, grazie alla
dentellatura tipo “sega”
discontinua dei piattini portanti,
che garantisce un grado di
sdrucciolevolezza massimo R13.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) SEZIONE DEI PIATTINI DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB)
(CON SPESSORE 2 Y 3mm) PORTANTI (h/e) (CON SPESSORE 4mm)
(A) B) e=2mm e=3mm e=4mm (A (B)
21 38 76 | 114 20/2 20/3 20/4 25 35 70
25 38 | 76 | 114 25/2 25/3 25/4 30 35 | 70
30 38 76 | 114 30/2 30/3 30/4 34 35 70
34 38 | 76 | 114 - 32/3 - 40 35 | 70
42 38 76 | 114 35/2 35/3 35/4
- 38/3 -
40/2 40/3 40/4
45/2* 45/3* 45/4
50/2* 50/3* -
60/2* 60/3*
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GRIGLIATO ELETTROFORGIATO CON
DENTELLATURA TIPO “SEGA” DISCONTINUA E
LAMIERINO DI PROTEZIONE

La dentellatura tipo “sega”
discontinua dei piattini

portanti garantisce un grado di
sdrucciolevolezza massimo R13,
mentre un lamierino di protezione
impedisce il passaggio d’oggetti
con diametro superiore a 8mm, per
adempiere alla normativa spagnola
Real Decreto 486/1997.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE SEZIONE DEI PIATTINI
MAGLIE (AXB) PORTANTI (h/e)

(A) (B) e=2mm e=3mm

34 38 | 76 - 20/3

40 38 | 76 25/2 25/3

30/2 30/3

32/2 32/3

35/2 35/3

38/2 38/3

40/2 40/3

45/2 45/3

50/2 50/3
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GRIGLIATO ELETTROFORGIATO
TIPO OFFSHORE

Grigliato elettroforgiato disegnato
per uso nell’industria Offshore,
specialmente come suolo
calpestabile nelle piattaforme
petrolifere.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AB) S AN F;':/g"“'

(A) B e=3mm e=5mm

34 50,8 1016 25/3 25/5

20 50,8 1016 30/3 30/5

an 508 1016 32/3 32/5

35/3 35/5

38/3 38/5

20/3 40/5

- 50/5

60/5
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GRIGLIATO ELETTROFORGIATO
TIPO OFFSHORE DI SICUREZZA

Grigliato elettroforgiato disegnato
~ per I'industria Offshore, in cui viene
aggiunto un tondo intermedio tra
i piattini portanti dentellati, per
impedire il passaggio d’oggetti con
diametro maggiore di 15mm.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AXB) SEZP'g:.EA'iﬁ!I'ZL‘}g'N'
(A) (B) e=3mm e=5mm
34 50,8 1016 25/3 25/5
20 50,8 1016 30/3 30/5
a 50,8 1016 32/3 32/5

35/3 35/5
38/3 38/5
20/3 40/5
- 50/5
60/5
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2. Grigliato pressato



Il grigliato pressato é un tipo di grigliato metallico composto da piattini
portanti e piattini trasversali, dove 'unione tra entrambri viene realizzata
per incastro a pressione, dando come risultato un prodotto con un
eccellente comportamento meccanico e un gran valore estetico.
Questo modello di grigliato viene fornito con un piattino di bordatura,
“tipo T” oppure saldato, che garantisce la rigiditad del pannello . Il grigliato
pressato pud essere prodotto in acciaio al carbonio, acciaio inossidabile e

acciaio corten.

—

Vista laterale Vista isometrica

Elementi principali di un grigliato pressato:
A, distanza interasse dei piattini portanti

B, distanza interasse dei piattini transversali
h,, altezza utile del piattino portante

h,, altezza utile del piattino transversale

e, spessore dei piattini
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GRIGLIATO PRESSATO CON PIATTINI
DIFFERENTI

Grigliato formato da piattini
portanti e trasversali con altezza
differente, uniti meccanicamente
senza saldatura, ottenendo cosi
un prodotto con un’eccellente
finizione estetica.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) AN (B I
PER ACCIAIO AL CARBONIO E CORTEN RPN Gy /SN
PIATTINO TRASVERSALE (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10
17 11 | 222|333 | 444|555 666|777 | 888|999 - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 222333444555 |666]| 777888999 - 40/20 40/20
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 1 [222]333 444555 666]777 |888]999] - 50/20 50/20
40 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
44,4 11 [222]333|44,4[555]666]777 |888]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) PER ACCIAIO INOSSIDABILE
555 11 | 222333 |44,4|555|666|777 |888|999] -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,3]44,4|555|666|777 |888]999] - A (B
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 222333 |44.4]555]666] 77,7 888999
777 11 | 222333 |44,4|555|666|777 888|999 - 666 1 222333244 555 66,6777 888 999
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 |222]333|44,4|555|666|777 | 888999
888 11 | 22,2333 | 444|555 666|777 | 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 T | 222|333 |44,4| 555|666 777 | 888|999 -
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GRIGLIATO PRESSATO CON PIATTINI DIFFERENTI
CON DENTELLATURA TIPO “SEGA” CONTINUA

Grigliato formato da piattini
portanti e trasversali con altezza
differente, uniti meccanicamente
senza saldatura. Per un migliore
grado di sdrucciolevolezza viene
applicata una dentellatura tipo
“sega” continua in entrambi i
piattini.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) S (SINS (L) ISR
PER ACCIAIO AL CARBONIO E CORTEN RERISNIIEPYASEZIOHE
PIATTINO TRASVERSALE (h,)
(A) (=) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10
iR 11 | 222 | 33.3 | 44,4| 555 | 66,6 | 77.7 | 88.8|99.9| - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 | 222|333 |44,4|555 666|777 888|999 - 40/20 40/20
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 1) [222]33344,4[555 66,6777 | 888|999 - 50/20 50/20
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [222]333]44,4[555 666|777 888|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) PER ACCIAIO INOSSIDABILE
555 11 | 222333 |44,4]555 666|777 | 888|999 -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 22,2333 44,4]555|666| 77,7 | 888|999 - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 222333 |44.4] 555]666] 77,7 | 88,8 99,9
777 11 | 222|333 |44,4]555 666|777 | 888|999 - 666 W1 2221 33.3 (244 555 666 777 (888 999
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 N1 | 222333 44,4|555|66,6| 77,7 | 88,8 | 99,9
8838 11 |22233,3| 444555666777 | 888|99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222 | 33.3 | 44,4| 555 | 66,6 | 77.7 | 88.8|99.9| -
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GRIGLIATO PRESSATO CON PIATTINI
DIFFERENTI CON DENTELLATURA ONDULATA

Grigliato formato da piattini
portanti e trasversali con altezza
differente, uniti meccanicamente
senza saldatura. Per un migliore
grado di sdrucciolevolezza viene
applicata una dentellatura ondulata
in entrambi i piattini.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) AN (B I
PER ACCIAIO AL CARBONIO E CORTEN RPN Gy /SN
PIATTINO TRASVERSALE (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/10 25/10
17 11 | 222|333 | 444|555 666|777 | 888|999 - 30/10 30/10
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/10 35/10
222 11 222333444555 |666]| 777888999 - 40/20 40/20
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/20 45/20
333 1 [222]333 444555 666]777 |888]999] - 50/20 50/20
40 10 |20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
44,4 11 [222]333|44,4[555]666]777 |888]999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) PER ACCIAIO INOSSIDABILE
555 11 | 222333 |44,4|555|666|777 |888|999] -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [222]33,3]44,4|555|666|777 |888]999] - A (B
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 11 222333 |44.4]555]666] 77,7 888999
777 11 | 222333 |44,4|555|666|777 888|999 - 666 1 222333244 555 66,6777 888 999
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 11 |222]333|44,4|555|666|777 | 888999
888 11 | 22,2333 | 444|555 666|777 | 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 T | 222|333 |44,4| 555|666 777 | 888|999 -
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GRIGLIATO PRESSATO CON PIATTINI UGUALI

Grigliato formato da piattini
portanti e piattini trasversali

con altezza uguale, uniti
meccanicamente senza saldatura,
ottenendo come risultato un
prodotto con un eccellente valore
estetico.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AXB) SO (1] (N
PER ACCIAIO AL CARBONIO E CORTEN [EOIRTPANT) (f) /SN
PIATTINO TRASVERSALE (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/25 25/25
1 11 | 222 |33.3 | 44,4| 555 | 66,6 | 777 | 88.8|99.9| - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
222 11 | 222|333 |44,4|555 666|777 888|999 - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1) [222]333]44,4[555 666|777 888|999 - 50/50 50/50
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 1) [222]333[44,4[555 66,6777 | 888|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) PER ACCIAIO INOSSIDABILE
555 11 | 222333 ]44,4]555 666|777 | 88.8|99.9| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]333 444555666777 |888]999| - A ®)
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88,8 99,9
777 11 | 222|333 ]44,4]555 666|777 | 888|999 - 666 1 12221 33.3 4441555 66,6 777 888 999
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 |222]333|44,4|555|666| 777 | 88,8999
88,8 11 |22233,3| 444|555 666|777 | 888|99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222 | 33.3 | 44,4| 555 | 66,6 | 77.7 | 88.8|99.9| -
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GRIGLIATO PRESSATO CON PIATTINI UGUALI
CON DENTELLATURA TIPO “SEGA” CONTINUA

Grigliato formato da piattini
portanti e trasversali con altezza
uguale, uniti meccanicamente
senza saldatura. Per un migliore
grado di sdrucciolevolezza viene
applicata una dentellatura tipo
“sega” continua in entrambi i
piattini.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) SEZIO N D BTN
PER ACCIAIO AL CARBONIO E CORTEN FORIZANTT @) / SN
PIATTINO TRASVERSALE (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 |20 | 30 ]| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/25 25/25
17 11 | 222|333 | 444|555 666|777 | 888|999 - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
222 11 222333444555 666|777 888999 - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1 [222]333 44,4555 666]777 |888]999] - 50/50 50/50
40 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 11 [22,2(333]44.4]555 666|777 888[999] -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) PER ACCIAIO INOSSIDABILE
555 11 | 222333 |44,4|555|666|777 |888|999] -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2[33,3]44,4|555|666] 777 |888]999] - @ ®
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 T | 222|333 |44.4] 555666 777 | 88.8] 99,9
777 11 | 222333 |44,4|555|666|777 888|999 - 566 1 (2221 33.3 | 44.4] 555 66,6 | 777 888 999
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 | 222|333 |44,4|555|666 777 | 888|999
88,8 11 | 22,2333 444|555 666|777 888|999 -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 T | 222|333 |44.4| 555|666 777 | 888|999 -
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GRIGLIATO PRESSATO CON PIATTINI UGUALI
CON DENTELLATURA ONDULATA

Grigliato formato da piattini
portanti e trasversali con altezza
uguale, uniti meccanicamente
senza saldatura. Per un migliore
grado di sdrucciolevolezza viene
applicata una dentellatura ondulata
in entrambi i piattini.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AXB) SO (1] (N
PER ACCIAIO AL CARBONIO E CORTEN [EOIRTPANT) (f) /SN
PIATTINO TRASVERSALE (h,)
(A) (B) e=2mm e=3mm
10 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 25/25 25/25
1 11 | 222 |33.3 | 44,4| 555 | 66,6 | 777 | 88.8|99.9| - 30/30 30/30
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 35/35 35/35
22,2 11 |22,2|333|44,4| 555|666 777 | 888|999 | - 40/40 40/40
30 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 45/45 45/45
333 1) [222]333]44,4[555 666|777 888|999 - 50/50 50/50
20 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
444 1) [222]333[44,4[555 66,6777 | 888|999 -
50 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB) PER ACCIAIO INOSSIDABILE
555 11 | 222333 ]44,4]555 666|777 | 88.8|99.9| -
60 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
66,6 11 [22,2]333 444555666777 |888]999| - A ®)
70 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 333 1 |222]333]44,4]555]66,6] 77,7 | 88,8 99,9
777 11 | 222|333 ]44,4]555 666|777 | 888|999 - 666 1 12221 33.3 4441555 66,6 777 888 999
80 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 99,9 M1 |222]333|44,4|555|666| 777 | 88,8999
88,8 11 |22233,3| 444|555 666|777 | 888|99,9| -
90 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
99,9 11 | 222 | 33.3 | 44,4| 555 | 66,6 | 77.7 | 88.8|99.9| -
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3. Grigliato manuale



Il grigliato manuale é un tipo di grigliato metallico composto da piattini
portanti e piattini trasversali, dove 'unione tra entrambi si realizza
mediante incastro senza pressione e con rafforzamento di saldatura in
nodi alterni. Gli elevati spessori dei piattini conferiscono alte prestazioni
meccaniche. Questo modello di grigliato si fornisce con piattino
perimetrale saldato, che conferisce rigidita al pannello. Pué essere
prodotto in acciaio al carbonio, acciaio inossidabile e acciaio corten.

h,

Vista laterale Vista isometrica

Elementi principali di un grigliato manuale:
A, distanza interasse dei piattini portanti

B, distanza interasse dei piattini transversali
h,, altezza utile del piattino portante

h,, altezza utile del piattino transversale

e, spessore dei piattini
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GRIGLIATO MANUALE

Grigliato formato da piattini
portanti e trasversali con uno

spessore elevato che conferisce
alte prestazioni mecanniche.

Tabella di fabbricazione

DIMENEQ#ESS},%R?:%:: ) SEZIONE DEI PIATTINI PORTANTI (h/e) D'MENZ'&T?;’EES';LC',ER';AS%E (AXB)
(A) (B) e=4mm e=5mm e=8mm | e=10mm (A B)
22 22 [ 44 | 66 | 88 | 110 | 132 20/4 20/5 - - 15 15 [ 30 ] 45| 60| 75
35 35 | 70 [105 [140] - | - 25/4 25/5 - - 30 15 | 30|45 [60 | 75
44 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 30/4 30/5 - - 35 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
66,2 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 35/4 35/5 - - 45 15 | 30|45 |60 | 75
70 35 | 70 [105 [140] - | - 40/4 40/5 40/8 40/10 60 15 |30 ] 45 [ 60| 75
88,3 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 50/4 50/5 50/8 50/10 70 35 | 70 [ 105 [ 140 [ 175
105 35 | 70 [105 [140| - | - 60/4 60/5 60/8 60/10 75 15 | 30|45 |60 | 75
10 22 | 44 | 66 | 88 | 10 | 132 70/4 70/5 70/8 70/10 80 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
132 35 | 70 [105 (140 - | - 80/4 80/5 80/8 80/10 105 35 | 70 | 105 | 140 | 175
140 22 | 44 | 66 | 88 | 10 [ 132 90/4 90/5 90/8 90/10 140 35 | 70 | 105 [ 140 | 175
100/4 100/5 70/8 100/10 175 35 | 70 [ 105 [140 [ 175

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AXB)

CON SPESSORE 10mm DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB)

DELLE s=8 Y 10mm
(A) (B)
(A) (B)

50 50 | 87 | 100 | 150 | 200
100 50 | - | 100|150 | 200 48 48 \ %
150 50 | - [100 [ 150 | 200 96 48 | 9
200 50 | - [100 | 150 | 200
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4. Grigliato in PRFV



IL GRIGLIATO - GRIGLIATO IN PRFV

La vetroresina é un materiale composto, costituito da una base plastica
o resina e rinforzata con una struttura filamentosa in fibra di vetro.
Quest’ultima conferisce al composto resistenza meccanica, stabilita
dimensionale e resistenza termica. La resina apporta invece resistenza
chimica dielettrica e garantisce la durevolezza rispetto agli agenti esterni.

Il materiale viene definito dal tipo di resina che compone il grigliato,
con proprietd differenti tra loro ovvero il vinilester, la isoftalica e la
ortoftalica. La finizione superficiale del prodotto é antisdrucciolo grazie
all’applicazione di uno strato di granuli di quarzo.

Elementi principali di un grigliato in PRFV
1. Fibra di vetro
2. Resina
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Grigliato in vetroresina con maglia

38x38 mm.

Rappresentazione grafica
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5. Piu prodotti



IL GRIGLIATO - PIU PRODOTTI

Il grigliato é un prodotto versatile, adatto a molteplici usi. Nel Grupo
Relesa abbiamo standardizzato le principali soluzioni, tra cui ci sono
gradini, griglie per alberi, canalette di drenaggio, scaffalature o
recinzioni. Non esitare a richiedere la nostra consulenza per altri usi,
come facciate, balconi, controsoffitti o per qualsiasi altra proposta che
vorresti sviluppare. Inoltre disponiamo di uno stock di pannelli, grate e
gradini pronti per I'invio. Chiedi del nostro servizio Relesa Express.
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Gradini

Nel Grupo Relesa produciamo gradini a partire da qualsiasi tipo di

grigliato metallico descritto nelle pagine anteriori. Una volta scelto il tipo

di pavimento e le dimensioni (LxH), i gradini si classificano secondo il tipo
di montaggio: per appoggiare, saldare o bullonare. Generalmente tutti i
gradini integrano un rompivisuale antisdrucciolo, che migliora la percezione
visiva del dislivello e la sicurezza rispetto alla sdrucciolevolezza.
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GRADINO PER APPOGGIARE

||
- Gradini in grigliato metallico, che
s S si montano sulla struttura ausiliare
@ ﬁﬁ,@ S %% dei cosciali.

Rappresentazione grafica

Tabella di fabbricazione

LUNGHEZZA |LARGHEZZA

WL (H) a e b f
240
700 275
310
240
800 275 2
310
240
900 275
310
240
1000 275 3
310

30 45 30

Se hai bisogno di un’altra misura, non esitare a contattarci.
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GRADINO DA SALDARE

Gradino in grigliato metallico con i

laterali d’altezza maggiore rispetto
ai piattini portanti, che si saldano ai
cosciali delle scale.

Rappresentazione grafica

Tabella di fabbricazione

LUNGHEZZA [LARGHEZZA

WL (H) a e © b f
240
700 275
310
240
800 275 2
310
240
900 275
310
240
1000 275 3
310

30 45 45 30

Se hai bisogno di un‘altra misura, non esitare a contattarci.
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GRADINO DA BULLONARE

Gradino in grigliato metallico con i

laterali d’altezza maggiore rispetto
ai piattini portanti, che si bullonano
direttamente ai cosciali delle scale.

Rappresentazione grafica

H
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o
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Tabella di fabbricazione

LUN(?E)EZZA LAR(E:?ZZA a a b c d/D e
240 70/116
700 275
310 110/156
240 70/116
800 275 2
1 110/156
234% 30 45 60 / 40
70/116
900 275
310 110/156
240 70/16
1000 275 3
310 110/156 Se hai bisogno di un’altra misura, non esitare a contattarci.
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GRIGLIE PER ALBERI

Copertura del buco lasciato alla
base degli alberi e degli arbusti in
zone pavimentate, per permettere
I'irrigazione e la crescita ed evitare
il rischio di cadute. La griglia per
alberi viene definita dal pannello
del grigliato e dall’angolare
perimetrale dove appoggia.
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IL GRIGLIATO - GRIGLIE PER ALBERI

Rappresentazione grafica

Vista isometrica

Vista laterale

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLA GRIGLIA PER ALBERI
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4

’ANGOLARE PER

DIMENSIONI DELL’

LA GRIGLIA PER ALBERI

FINITURA

ZINCATURA

8

35

Y

m9 | 40

189

X

504 | 504

574 | 574

709 | 709

779 | 779

914 | 914
984 | 984

9

189

RIFERIMENTO

-1

CR-ALC

CR-ALC-2

CR-ALC-3

CR-ALC-4

CR-ALC-5

CR-ALC-6

CR-ALC-7

CR-ALC-8
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CANALETTE DI DRENAGGIO

| grigliati per canalette di
drenaggio regolano i dispositivi di
copertura e chiusura per zone di
circolazione utilizzate da pedoni
e veicoli e si classificano secondo
categorie in funzione del luogo
d’installazione.
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IL GRIGLIATO - CANALETTE DI DRENAGGIO

Rappresentazione grafica

Tabella di fabbricazione

Vista laterale

Vista isometrica

MAGLIA AxB(mm): 34x38 Y 34x76 (UNE 36750)

TABELLA DELLE PORTATE TEORICHE PER ACCIAIO $235JR (NORMATIVA CALCOLO CTE/EC3)

TABELLA DELLE PORTATE TEORICHE PER ACCIAIO $235 JR (NORMATIVA CALCOLO CTE/EC3/ UNE-EN1991-1-1 2003)

MAGLIA AxB(mm): 34x38 Y 34x76

CARICHI PESANTI LUCE MASSIMA RACCOMANDATA (mm) PER FRECCIA ATTIVA £L/200 Y <5mm CARICHI PESANTI LUCE MASSIMA RACCOMANDATA (mm) PER FRECCIA ATTIVA £L/200 Y <5mm
DENOMINAZIONE
SETLTETA 34x38 34%76 DENOMINAZIONE DELLA MAGLIA (AXB) 34x38 34x76
f/ﬁcsgfg' IMPRONTA|  40x3 40x4 40x5 50x5 60x5 70x5 CLASSE DI
VEICOLO DEL CARICO SU
CLASSE 2 (10KN) CARRO TIPIDIRUOT | 20y 40x3 40x4 40x5 505 60x5 70x5
200x200 a2 515 620 877 166 1513 ELEVATORE
to—p®
CLASSE 3 (30KN)) RUCTE 182 276 328 386 529 689 884
400x200 292 332 372 460 558 677 PNEUMATICHE
FL1(26KN)
N RIoE 26 224 260 301 400 513 650
600x250 228 260 291 358 421 487 MASSICE
RUOTE
PNEUMATICHE 28 215 249 286 379 484 6N
FL 2 (40KN)
RUOTE
MASSICE 40 - 204 230 295 369 458
RUOTE
PNEUMATICHE 441 - - 218 277 344 425
FL 3 (63KN)
RUOTE
MASSICE 63 - 224 27 327
RUOTE
PNEUMATICHE 63 - 224 27 327
FL 4 (90KN)
RUOTE a
MASSICE %0 - - 220 259
RUOTE
PNEUMATICHE %8 - N 210 246
FL 5 (140KN)
RUOTE
MASSICE 140 - - - 202
PNEUMATICHE ne - - - 220
FL 6 (I70KN)
RUOTE
MASSICE 7o - - - -

Per altri valori di carico, consultare il nostro ufficio tecnico.
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Scaffalature

Il Grupo Relesa lancia una linea di scaffalature specialmente pensata per
i sistemi di stoccaggio logistico. L’alta capacita resistente, assieme a una
alta permeabilitd del materiale, rendono questo prodotto una soluzione
ideale per il tuo progetto.
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SCAFFALATURA INSERITA CON BORDATURA Z

Modello per scaffalatura, con
bordatura Z saldata, che s’inserisce
nella struttura, ottimizzando lo
spazio libero di stoccaggio nei
sistemi logistici.

Rappresentazione grafica

Vista laterale Vista isometrica
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SCAFFALATURA INSERITA CON BORDATURA L

Rappresentazione grafica

60

Vista laterale

Modello per scaffalatura, con
bordatura L saldata, che s’inserisce
nella struttura, ottimizzando lo
spazio libero di stoccaggio nei
sistemi logistici.

Vista isometrica



SCAFFALATURA APPOGGIATA CON PIATTINO
DI BORDATURA DI MAGGIORE ALTEZZA

Modello per scaffalatura,

con piattino di bordatura
elettroforgiato di maggiore altezza,
che impedisce il movimento del
pannello nei sistemi di stoccaggio
logistico.

Rappresentazione grafica

Vista laterale

Vista isometrica
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SCAFFALATURA APPOGGIATA CON PIATTINI
PORTANTI PERIMETRALI D’ALTEZZA MAGGIORE

Modello per scaffalatura, con
piattini portanti perimetrali
d’altezza maggiore, per poter
essere incassato nella struttura,
evitando cosi il movimento del
pannello nei sistemi di stoccaggio
logistico.

Rappresentazione grafica

Vista laterale Vista isometrica
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SCAFFALATURA APPOGGIATA CON PIATTINI
DI BORDATURA E PIATTINI PORTANTI
PERIMETRALI D’ALTEZZA MAGGIORE

Modello per scaffalatura, con
piattini di bordatura saldati e
piattini portatanti perimetrali
d’altezza maggiore, per poter
essere incassato nella struttura,
evitando cosi il movimento del
pannello nei sistemi di stoccaggio
logistico.

Rappresentazione grafica

Vista laterale Vista isometrica
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RECINZIONE IN GRIGLIATO

2 |
3 o
Il materiale in grigliato
elettroforgiato é stato disegnato
come una soluzione resistente,

durevole ed economica per le
recinzioni. Essendo fornita in

— moduli, il montaggio é reso piu
facile ed economico, poiché
non necessita di manodopera

s T e N e

B S — specializzata.

| i
b |
| | | |
e j———— T —

Rappresentazione grafica Tabella di fabbricazione
INCASTRO
MAGLIE (AXB) ALTEZZA H AR
o 20 68x76 H<1000 250
M <H<
i 68x135 1000<H<1700 250
1701<H<2100 300
¥ 68x200 2100<H2500 350
"
=
4‘\
20
B
™= o A
\\E\‘~b
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RECINZIONE CON LAMELLE
D’OCCULTAMENTO

Recinzione in grigliato
elettroforgiato, provvisto di

lamelle inclinate, che controlla il
passaggio dell’aria e impedisce la
vista all'interno. Essendo fornita
in moduli é di montaggio facile ed
economico, poiché non necessita
di manodopera specializzata.

Inoltre possono essere forniti in

grate.

Rappresentazione grafica Tabella di produzione della recinzione
MAGLIE (AXB) LxH (mm)
48x150 1500x1250

Tabella di produzione delle grate

DIMENSIONI DELLA PESO
MAGLIE (AXB
¢ ) GRATA (mm) (kg/m?)
48x150 3000x1250 20,9

I
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RECINZIONE CON LAMELLE
DI SEMI-OCCULTAMENTO

Recinzione in grigliato
elettroforgiato, provvisto di
lamelle inclinate, che controlla il
passaggio dell’aria e impedisce la
vista all’interno. Essendo fornita
in moduli é di montaggio facile ed
economico, poiché non necessita
di manodopera specializzata.

Inoltre possono essere forniti in

grate.
Rappresentazione grafica Tabella di produzione della recinzione
MAGLIE (AXB) LxH (mm)
l . 61x150 1500x1200
\\§§\
- \\§\ = Tabella di produzione delle grate
48 | =~
8= \% MAGLIE (AxB) | DIMENSIONIDELLA PESO
\\§\ GRATA (mm) (kg/m?)
SS== 61x150 3000x1200 16,6
§‘\\ H
\§ =
——
=
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RELESA EXPRESS

. : Il Grupo Relesa mette a tua

disposizione una fornitura
immediata di pannelli, grate e
gradini a magazzino. Non esitare
a contattarci.

Tabella di fabbricazione

DIMENSIONE DELLE MAGLIE (AxB)
ALTEZZA |SPESSORE
TIPO PRODOTTI MAGLIE GRIGLIA | PIATTINI TRASVERSALE| LUNGHEZZA | LARGHEZZA
200 250 300
400 500 600
B4E 700 800 900
GRIGLIATI 2 1000 1200
1500 2000
ELETTROFORGIATO 34X38 30 DAE+PPEXS | 1000 2000
DA4E+PP8x8 | 1000 2000
PANELLO 3 1000 1500
D5E 2000 1000
GRIGLIATI 2 DAE
3050 6100
PANELLO 3 D5E
5 10x2
30x2
PRESSATO GRIGLIATI 33X33 30 10x3 1000 2000
3
30x3
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ANCORAGGI DI SUPPORTO

Ancoraggi che fissano i pannelli alla struttura.

| 7 -

ANCORAGGIO 1

Disegnati per luci di maglia 33, 34* e 35 millimetri. *A eccezione del grigliato con lamierino di protezione e la maglia 34x23.

ANCORAGGIO 2

Disegnati per grigliati con lamierino di protezione e luci di maglia 34 millimetri.
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ANCORAGGIO 3

Disegnati per luci di maglia 30 millimetri.

ANCORAGGIO 4

Disegnati per luci di maglia 41 e 42 millimetri.

ANCORAGGIO 5
Disegnati per le maglie 21x23 e 34x23.

Se non trovi I'ancoraggio di cui hai bisogno,

non esitare a metterti in contatto con noi.
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ANCORAGGI D’UNIONE

Ancoraggi che fissano i pannelli tra loro.

ANCORAGGIO D’UNIONE 1

Disegnati per luci di maglia 33, 34* e 35 millimetri. *A eccezione del grigliato con lamierino di protezione e la maglia 34x23.

ANCORAGGIO D’UNIONE 2

Disegnati per grigliati con lamierino di protezione e luci di maglia 34 millimetri.
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ANCORAGGIO D’UNIONE 3

Disegnati per luci di maglia 41 e 42 millimetri.

ANCORAGGIO D’UNIONE 4
Disegnati per le maglie 21x23 e 34x23.

Se non trovi I'ancoraggio di cui hai bisogno, non esitare a metterti in contatto con noi.
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Siamo orgogliosi del
hostro lavoro, dai
progetti a grande

scala fino all’uso piu

quotidiano.
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Zincatura

In Galvame, una delle tre aziende che compongono il Grupo Relesa,
lavoriamo con entusiamo e impegno per offrire ai nostri clienti il servizio
migliore. | nostri stabilimenti dispongono della tecnologia piu avanzata,
che permette la realizzazione di un controllo esaustivo del processo di
zincatura e il rispetto dell’ambiente.

La zincatura a caldo é il processo mediante il quale si ottiene
un rivestimento di zinco in prodotti e articoli in acciaio o in
ferro, che apporta protezione rispetto all’ossidazione e la
corrosione e garantisce I'uso e la conservazione durante il
tempo.

Il rivestimento non é un semplice deposito superficiale, bensi
il prodotto finale di un’aleazione metallurgica, che origina
tre strati con differenti composizioni di zinco e acciaio e un
guarto strato, piu esterno, composto da zinco puro. Queste
leghe sono piu dure dell’acciaio base e resistenti ai colpi e
all’abrasione.

Non ha bisogno di manutenzione ed é economico, poiché
la protezione é garantita sempre che ci sia un rivestimento
di zinco sulla superficie del materiale e, anche nel caso che
una parte dell’acciaio rimanesse scoperta, si autoproteggerad
mediante protezione anodica.

Se hai bisogno di piu informazioni tecniche non esitare a
metterti in contatto con noi e a visitare www.galvame.com
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Lo standard UNE-EN ISO 1461 “Rivestimenti zincati a caldo su prodotti finiti in
ferro e acciaio” stabilisce i valori minimi ammissibili dello spessore e della massa
del rivestimento galvanizzato:

RIVESTIMENTO LOCALE RIVESTIMENTO MEDIO
SPESSORE DEL PEZZO (MINIMALE) (MINIMALE)

g/m2 um g/m2 um
ACCIAIO > 6 mm 505 70 610 85
ACCIAIO >3 mma <6 mm 395 55 505 70
ACCIAIO = 1,5 mm a <3mm 325 45 395 55
ACCIAIO < 1,5 mm 250 35 325 45
PEZZI FUSI 26 mm 505 70 575 80
PEZZI FUSI <6 mm 430 60 505 70

Le caratteristiche e la qualita dello zinco utilizzato per la zincatura sono state

raccolte secondo la norma UNE-EN 1179 “Zinco e leghe di zinco. Zinco primario”.

D’altro canto, lo standard UNE-EN ISO 14713-1: 2011 stabilisce diverse categorie di
corrosivita atmosferica e le collega al tasso di corrosione dello zinco.

VELOCITA DI
CATEGORIA AMBIENTE TIPICI CORROSIONE DELLO
ZINCO (um/anno)

@] Interno: Secco <01
2 Interno: Condensazione occasionale

Esterno: Esposizione rurale all'interno del paese 01a0,7
c3 Interno: Umidita elevate, aria leggermente inquinata

Esterno: Urbano all'interno del paese o sciavero soave 0,7a2
ca Interno: Piscina, piante chimite

Esterno: Industriale all'interno del paese o urbano sciavero 2a4
C5 Esterno: Industriale molto umido o costeiro di elevata salinita 4a8

La tabella non include la categoria CX per zone industriali severe, zone tropicali...
Se hai qualche dubbio, chiedi il nostro consiglio.
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Documentazione
tecnica

|l tuo progetto, il nostro pid grande impegno. Per questo vogliamo fornirti
la scelta e il disegno del materiale con i seguenti documenti.
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Vuol saperne
di piu sui nostri
prodotti?

SCARICARE

IBB GRUPO RELESA



	descargar 3: 


